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WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.
Korzystajac z urzadzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych instrukeji bezpieczenstwa:

Instrukcje nalezy przechowywa¢ w odpowiednim miejscu w poblizu urzadzenia. Nalezy je przekazaé, jesli maszyna zostanie
przekazana osobom trzecim.

Niniejsze urzadzenie jest przeznaczone do uzytku przez osoby doroste. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez (i) dzieci w
wieku od 8 lat do 12 lat oraz (ii) osoby niepelnosprawne fizycznie, ruchowo lub umystowo badZ bez do$wiadczenia i
wiedzy, jezeli przeszly przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi urzadzenia 1 ktére rozumiejq zwigzane z nim zagrozenie.
Bez nadzoru doroslych, dzieci nie moga zajmowac si¢ czyszczeniem lub konserwacja urzadzenia.

Dzieci do lat 8 nie moga korzysta¢ z maszyny.

OSTRZEZENIE - ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO OPARZEN
POZARU PORAZENIA PRADEM LUB OBRAZEN CIALA:

Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy ta jest podiaczona do sieci. Gniazdo elektryczne, do ktérego
podlaczona jest maszyna, powinno by¢ tatwo dostgpne. Zdejmujac ostong, przeprowadzajac czyszczenie, smarowanie
lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w instrukeji, a takze niezwlocznie po zakorniczeniu uzytkowania, w
kazdym przypadku nalezy roztaczy¢ zasilanie elektryczne.

*  Urzadzenie to nie jest zabawka. Nalezy zachowa¢ szczegdlna ostroznosé, jezeli maszyna uzytkowana jest przez lub w
poblizu dzieci.

* 7 maszyny nalezy korzysta¢ wylacznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna
korzysta¢ jedynie z polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona prawidtowo, jezeli
zostata upuszczona lub uszkodzona badZ zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub
mechanicznej.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej otwory powietrzne zostaly zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny
oraz pedal (rozrusznik nozny) nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem si¢ materiatu, kurzu i luznych tkanin.

*  Szczegdlng uwage nalezy zachowac w poblizu igly 1 ruchomych cz¢sci maszyny.

* Zawsze nalezy korzystaé z wlasciwej plytki Sciegowej. Zta plytka moze spowodowaé zlamanie igly.
*  Nie nalezy korzysta¢ z krzywych 1 tepych igiel.

* Podczas szycia nie nalezy ciagna¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposéb wygiaé igle i ja ztamac.
* Dla bezpieczenstwa zaleca si¢ nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajac dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igly np. nawlekanie nici, wymiana igly, szpulki bebenka
lub wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wylaczy¢ (,,07).

* Do otworéw nie wolno upuszczaé lub wktadaé zadnych przedmiotdw.
* Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest
tlen.

*  Aby wylaczy¢ maszyne, przelacznik nalezy ustawi¢ w polozeniu (,,07), a nastepnie wyjaé wtyczke.



*  Nie nalezy ciagnac za kabel. Aby odtaczy¢ przewdd, nalezy chwyci¢ wtyczke.
* Do sterowania maszyng stuzy pedal. Nie nalezy klas¢ na nim innych przedmiotéw.
* Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jest ona wilgotna.

¢ Jeslilampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego
lub inna osobe, o podobnych kwalifikacjach, aby uniknaé zagrozenia.

*  Jesli przewdd taczacy pedal (rozrusznik nozny) ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub inna osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikna¢ zagrozenia.

Tylko dla owerlokdiw:

* Nie korzysta¢ z maszyny bez pokrywy obcinacza oraz stabilnie zamontowanej plytki do §ciegdw owerlokowych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZt0SC
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Przeglad maszyny
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Przod i bok maszyny

1.

Teleskopowy stojak na nici
Prowadnice nici
Trzpien szpulki
Stojak na szpule

Pokretlo nacisku stopki
dociskowej

N6z nici
Zacisk igly

Przycisk zwalniania stopki
dociskowej

Uchwyt stopki dociskowej

. Stopka dociskowa

. Plytka $ciegowa

. Plaska obudowa

. Transporter

. Pokrywa obcinacza A

. Gniazdo podnosnika

kolanowego

. Pokrywa przednia
. Kolorowy ekran

dotykowy

. Przycisk informacji
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19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Przycisk ustawien

Przycisk usuwania

Przycisk zapisywania Sciegu

Przycisk wezytywania $ciegu

Prowadnice wstepnego naprezenia nici
Miejsce do zawieszenia matych nozyczek

Miejsce do zawieszenia pincety



Whnetrze maszyny

o

o000
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Konwerter do $ciegéw 2— nitkowych
Chwytacz gorny
Nawlekacz dolny

Chwytacz do $ciegu
interlokowego/taficuszkowego

DzZwignia precyzyjnej kontroli nici
Dzwignia topatki do $ciegu
Obcinacz stacjonarny dolny
Pokretlo szerokosci cigcia

Obcinacz gérny

12.
13.
14.

15.

16.

17.

]
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5y

®

[ ]]
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1o

. Dzwignia nawlekania/szycia

11.

DzZwignia pozycji chwytacza
gbrnego

Schowek na pincete
Schowek na rysik

Otwoér nawlekania chwytacza
gbrnego

Otwoér nawlekania chwytacza
dolnego

Otwor nawlekania nici $ciegu
fafcuszkowego/interlokowego

Przycisk nawlekania
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

SR
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Wrylacznik

Gniazdo pedatu

Gniazdo przewodu zasilajacego
Kolo

Prowadnice nici chwytacza
Podnosnik stopki dociskowej
Szczeliny na nici

Tarcze naprezania nici

Uchwyt



Obszar igty

A. Lewa igla owetlokowa

B. Prawa igla owetlokowa

C. Lewa igla intetlokowa

D. Srodkowa igta intetlokowa/igla $ciegu taricuszkowego
E. Prawa igla intetlokowa

Umwaga: Podezas ugywania dwdch igiet, lewa jest umieszezona nieco wyzej niz
prawa (nie powinny by¢ one réwne).

Podezas ugywania trzech igiel, na pryykiad podezas sgycia potrijnego Sciegn
interlokowego, Srodkowa igla jest nmiesgeona nieco wysef niz prawa, as lewa jest
nieco wyzej niz Srodkowa (nie powinny byé ustawione na jednym pogiomie).

Akcesoria
Uchwyt szpulki x 5

Krazek na szpulke x 5

Siatka na nici x 5

Pinceta

Nawlekacz igly

Srubokret z koficowka imbusowsa
Srubokret

Pedzelek

A P O A S e

Olej do maszyn do szycia

—_
o

. N6z do obcinacza gérnego

—_
—_

. Rysik

—_
[\

. Plytka do $ciegdw interlokowych B

—_
S8}

. Podnosnik kolanowy

N
~

. Pudetko z akcesoriami

—_
o

. Drut do nawlekania

—_
(=

. Pedal (rozrusznik nozny)

—
IS

. Przebijak, stosowany do szycia po okregu

—_
oo

. Podstawka na odpady (bez ilustracji)

. Migkki pokrowiec (bez ilustracji)

N =
oSO

. Pakiet igiet (bez ilustracji)

[\
—_

. Stolik powickszajacy (bez ilustracji)

8 1 Wprowadzenie




2 Przygotowanie

Podtaczanie pedatu i zasilania
Wsrédd akcesoriéw znajduje si¢ kabel zasilania i pedal.
Do omawianej maszyny pasuja nastepujace pedaly:
C-9000, wyprodukowany przez: CHIEN HUNG

Podlacz kabel pedatu do przedniego gniazda w prawej dolnej
cze$ci maszyny (A).

Podlacz kabel zasilajacy do tylnego gniazda w prawej dolnej czesci
maszyny (B). Podtacz kabel do gniazda $ciennego.

Przed podlaczeniem maszyny do Zrédla zasilania nalezy sprawdzic,
czy napigcie jest takie samo jak podano na tabliczce znamionowe;j
pod maszyna.

Specyfikacje napigcia réznia si¢ w zaleznosci od kraju.

Przesun przelacznik ON/OFF na ,,1”, aby wlaczy¢ zasilanie i §wiatto
©.

Umwaga: Gdy ostona przednia jest zdjeta, wylacznik bezpieczeristwa jest zataczony.
UniemoZliwia on sgycie nawet po nacisnigcin pedatu.

Umwaga: Owerlok jest skonfigurowany tak, aby uzgyskiwaé najlepsze efekty w
wykle) temperaturge pokgjowe). Ekstremalnie wysokie i niskie temperatury nogq
mied wplyw na wynik s3ycia.

Przed pierwszym uzyciem maszyny

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy umiesci¢ skrawek materiatu
pod stopka dociskowa i uruchomi¢ maszyne bez nici na kilka minut.
Wytrzyj olej, ktéry moze si¢ pojawic.
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Instalacja stojaka nici

W16z dwa trzpienie stojaka nici (A) w szczeliny (B) z tylu maszyny.

Przesun stojak nici w prawo, aby zablokowa¢ go (C).

Instalacja teleskopowego stojaka nici

W16z teleskopowa prowadnice nici do gniazda na stojaku nici (A).
Dopasuj pokretlo na prowadnicy nici (B) do szczeliny (C) w stojaku
nici. Maksymalnie wysun stojak teleskopowy na nici w gore, a
nastepnie obré¢ go, aby ustawil si¢ w pozycji docelowej i rozlegto
sie kliknigcie.

Podstawka na odpady
Podstawka na odpady zbiera $cinki. Upewnij sig, Ze $cinki wpadaja
do podstawki podczas szycia. Opréznij podstawke po szyciu.

Umie$¢ podstawke wzdluz krawedzi przedtuzenia (A). Popchnij
podstawke na odpady w kierunku pokrywy przedniej, wkladajac
wypustki do szczeliny pod pokrywa przednia (B). Pchnij, az zatrzasnie
si¢ na miejscu.

Pociagnij podstawke do siebie, aby ja wyjac.
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Podnosnik kolanowy

Maszyna jest wyposazona w podnosnik kolanowy, ktéry pozwala
podnosi¢ stopke dociskowa kolanem. Jest to bardzo przydatna funkcja
podczas szycia, poniewaz pozwala na trzymanie materialu rekoma, zas
podniesienie stopki odbywa si¢ przy pomocy kolana.

Dopasuj wypusty na podnosniku do wycie¢ w gniezdzie podnosnika
kolanowego (A). Ostroznie wsunt podnosnik do gniazda. Wyreguluj
prostokatny trzpien podnosnika, az znajdzie si¢ na dogodnej
wysokosci (B).

Nacisnij kolanem w kierunku podnosnika kolanowego i w prawo, a
stopka dociskowa podniesie si¢. Stopke dociskowa mozna podniesé do
dwéch pozycji; do gérnej i do pozycji dodatkowego podniesienia.

Aby zdja¢ podnosnik kolanowy, wystarczy wyciagnaé go z gniazda.

Pokrywa przednia

Otwbrz ja, przesuwajac pokrywe w prawo (1) az do oporu, a nastepnie
pociagnij ja do siebie (2).

Zamknij ja z powrotem, pociagajac pokrywe do gory, a nastepnie
przesuwajac w lewo az do zablokowania.

Uwaga: Dwignia nawlekania/ sgycia miusi byé ustawiona w pogyei szycia, aby
mogna byto zamknad pokrywe przedniq.

Umwaga: Ostona przednia jest wyposazona w wylaeznik bezpiecgeristwa, 13n. e po
Jgj otwarcin masgyna nie sgyje.

Przedtuzenie ptaskie/wolne ramie

Aby uzy¢ wolnego ramienia, zdejmij pokrywe. Wolne ramig jest
wygodne do szycia nogawek spodni i innych matych powierzchni,
takich jak odziez dziecigca.

Pociagnij pokrywe przedtuzajaca w lewo, aby ja zdjac.

Aby ja ponownie zalozy¢, umies¢ ja wokdt wolnego ramienia i przesun
z powrotem w prawo, az zatrzasnie si¢ na miejscu.

Umwaga: Aby zamocowai stolik powiekszajacy, nalezy riwniez, 3djaé pokrywe
przediuzajaca.
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Mocowanie stolika powigkszajacego

Aby uzy¢ stolika powigkszajacego, zdejmij pokrywe przediuzenia
plaskiego (patrz Przedluzenie plaskie/Wolne ramig).

1. Rozléz nézki stolika powigkszajacego.

2. Umies¢ stolik wokét wolnego ramienia. W16z trzpien
(A) stolika do odpowiedniego otworu w maszynie. Popchnij stolik
w strong maszyny, by zablokowaé go.

3. W razie potrzeby obr6¢ §ruby poziomujace na nézkach, by
ustabilizowa¢ stolik.

Aby zdjaé stolik, ostroznie popchnij go w lewo.

Zmiana miedzy pokrywa obcinacza A a ptytka
do sciegow interlokowych B

Plytki typu B nalezy uzywac do szycia $ciegami interlokowym i
fafcuszkowym. Mozna tatwo zmieni¢ pokrywe obcinacza A
(zamontowana w momencie dostawy) na plytke Sciegowa B.

Otwbrz pokrywe przednia.

Popchnij dZzwigni¢ zwalniajaca (A) w dot i pociagnij pokrywe odcinacza
A do siebie, aby ja zdjaé.

Umies¢ plytke $ciegowq B pod przednia pokrywa. Wsun dZzwignie
zwalniajaca od goéry w szczeling w pokrywie przedniej (B). Wsunt dwa
trzpienie (C) plytki Sciegowej B od spodu w otwory (D) w pokrywie.

Popchnij w kierunku pokrywy przedniej, az dzwignia zwalniajaca
zatrzasnie si¢ w szczelinie na pokrywie przedniej (E).

Umwaga: Niezalegnie od tego, cgy ugywasz, pokrywy obcinacza A, ey plytki
Sciegowej B, sq one zakladane i zdejmowane w ten sam sposb.

Podnoszenie stopki dociskowej

Podnies stopke dociskowa poprzez uniesienie podnosnika stopki
dociskowej (A) po prawej stronie maszyny. Naci$ni¢cie podnosnika w
gore ustawia stopke dociskowa w pozycji dodatkowego uniesienia.
Podczas nawlekania nalezy zawsze podnosi¢ podnosnik stopki

dociskowej. Po podniesieniu tarcze naprezenia otwieraja si¢ i
nawlekanie staje si¢ latwiejsze.

Uwaga: Maszyna nie bedzie s3yta, jesli stopka dociskorwa jest podniesiona. Przed
pryystapienien do sgycia opusé stopke dociskowq.
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Wymiana stopki dociskowej
A Ustaw pretacnik gasilania w pogygi wylaczonej i odiaeg masgyne od $rddta asilania. o

Unies stopke dociskowa.

Obré¢ koto do siebie, aby ustawi¢ igly w najwyzszej pozycji.

Nacisnij czerwony przycisk (A) z tylu ramienia stopki, aby zwolni¢
stopke.

Unies stopke do pozycji maksymalnie podwyzszonej, aby wyskoczyta.
Umie$¢ nowy stopke z trzpieniem bezposrednio pod rowkiem ramienia
w pozycji maksymalnie podwyzszonej (B). Opusc¢ stopke dociskowa,
ktéra zatrzasnie si¢ na swoim miejscu.

Wskazowka: Jesli trudno jest zatrzasnaé stopke, nacisnij cgerwony prycisk
% ylu ramienia podegas opuszezania stopki (C).

2 Przygotowanie

13



Informacje o igtach

W omawianym owerloku uzywana jest igla z plaska kolba, przez co wlozenie igly odwrotnie jest niemozliwe. Nie nalezy w nim
uzywac zadnych standardowych igiel do domowej maszyny do szycia o jakimkolwick rozmiarze lub typie.

Stosuj igly HUSQVARNA® VIKING® EL x 705 w rozmiarze 14/90 i 12/80, dostarczone z maszyna. Mozesz szy¢
uzywajac jednej, dwoch lub trzech igiet, w zaleznosci od sciegu, ktérego chceesz uzyc.

Uwaga: Podezgas ngywania dwich igiel lewa jest nmiesgezona nieco wygej nig prawa (nie powinny byé one ,,rdwne”, jak podwdjna igla).

Sprawdzanie igty
Aby sprawdzié, czy igla jest wygicta, plaska strone igly nalezy przylozy¢ do plaskiej powierzchni (np. plytki sciegowej). Szczelina pomiedzy igla a
powierzchnia powinna by¢ taka sama. Nie nalezy stosowac igiel wygietych lub tepych.

Wymiana igiet

A Ustaw przetacznik asilania w pogygi wylaczonej i odlqeg masgyne od Zridta zasilania.

Czesto zmieniaj igle. Ogdlna zasada moéwi, ze igly
powinny by¢ wymieniane co 6-8 godzin rzeczywistego
6-8 czasu szycia.
Obré¢ koto do siebie, aby ustawi¢ igly w najwyzszej pozycji.

Trzymajac igly, obluzuj $rube zaciskows srubokretem z koncdwka
imbusowa, ale nie wyjmuyj jej do kofica.

Wyjmij wybrana igle.
Przytrzymaj nowa igle plaska powierzchnia do tytu. Wsun igle w
zacisk do oporu.

Uwaga: Do trzymania igly galecamy ngywaé nawlekacza.

Bezpiecznie dokrec srube zaciskowa srubokretem z koficowka imbusowa.

Unwaga: Nie nalesy dokrecal sruby byt mocno, poniewas nogna w ten sposob
uszkodzic gacisk igly.

Uwaga: Gdy ugywana jest tylko jedna igla, lekko dokred pozostate sruby
zaciskowe. Ma to na celu gapobiesenie poluzowanin si¢ Srub.
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Pozycja obcinacza gérnego

A Ustaw przetacznik asilania w pogygi wylaczonej i odlqeg masgyne od Zridta zasilania.

Wylqczanie obcinacza gornego, pozycja B

Wylacz gbrny obcinacz podczas szycia owerlokowym $ciegiem
ptaskim, interlokowym i tafcuszkowym lub w innych sytuacjach, w
ktérych material nie powinien by¢ ciety.

Otworz pokrywe przednia.

Obré¢ koto w swoja strong, az obcinacz gorny (A) znajdzie si¢ na
najwyzszym polozeniu.

Przekrec pokretlo obcinacza gérnego (B) maksymalnie w prawo.

Przekrec pokretto do siebie w lewo, dopdki obcinacz nie ustawi si¢
w pozycji B i nie rozlegnie si¢ klikniecie (C).

Wigczanie obcinacza gornego, pozycja A
Otworz pokrywe przednia.

Przekrec pokretlo obcinacza ruchomego maksymalnie w prawo.

Przekrec pokretlo od siebie w lewo, dopdki obcinacz nie ustawi si¢ w
pozycji A i nie rozlegnie si¢ kliknigcie (D).

Konwerter owerlokowy 2- nitkowy

Scieg owerlokowy 3-nitkowy réwniez jest szyty z wykorzystaniem
przylaczonego konwertera do Sciegdw owerlokowych 2-nitkowych.

Wylacz wylacznik gtowny i odlacz masgyne

Podlgczanie konwertera do Sciegow owerlokowych 2—nitkowych
Otworz pokrywe przednia.

Przetéz konwerter 2-nitkowy (A) na lews strong nad chwytaczem
gornym. Ostroznie popchnij koficéwke konwertera do tytu i wiéz ostra
krawedz (B) konwertera w oczko (C) z tylu chwytacza gérnego.

Odlgczanie konwertera do sciegow owerlokowych 2-nitkowych
Ostroznie popchnij konwerter 2-nitkowy do tytu 1 wyjmij ostra
krawedzZ z oczka chwytacza gérnego. Przetéz konwerter na prawa
strone, az znajdzie si¢ w pozycji odlaczonej.
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Pozycja chwytacza gornego
Wylacz chwytacz gérny do szycia Sciegiem interlokowym i
faicuszkowym.

Wylqczanie chwytacza gornego, pozycja B

Otwbrz pokrywe przednia.

Obré¢ koto tak, aby chwytacz gorny byt ustawiony w najnizszej
pozyciji.

Przesuni dzwigni¢ ustawiania chwytacza gérnego w lewo, aby wyltaczyé
chwytacz gorny, pozycja B (1).

Wigczanie chwytacza gornego, pozycja A
Otwbrz pokrywe przednia.

Przesun dzwigni¢ w prawo, aby wlaczy¢ chwytacz gorny, pozycja A (2).

Dzwignia nawlekania/szycia

Pozycja nawlekania

Przed nawlekaniem maszyna powinna by¢ ustawiona w pozycji
nawlekania. Woéwczas chwytacze i rurki chwytaczy zostana ustawione
we wlasciwej pozycji do nawlekania.

Unies stopke, aby odblokowa¢ krazki. (EJ a
Ustaw dzwigni lekani rci ji lekani i ( =
. staw dzwigni¢ nawlekania/szycia w pozycji nawlekania, przesuwajac ‘\ - i
ja w lewo. —
Obracaj kolo powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i igly/chwytacze zostana Pozyca nawlekania
zablokowane w pozycji nawlekania.
Nawlecz igly (str. 25 i chwytacze (str. 32) zgodnie z opisem w / K “\E
odpowiednim rozdziale. ' f’,.’

/I
Pozycja szycia
Po zakoniczeniu nawlekania maszyna powinna by¢ ustawiona w ﬁ@ )

pozyciji szycia.
. . . . . Obrié pokretto w do siebie
Ustaw dzwigni¢ nawlekania/szycia w pozycji szycia, przesuwajac ja w

prawo. (BJ

Przeciagnij 4" (10 cm) nici pod ploza stopki i z powrotem pomiedzy

v
stopka dociskowa a obcinaczem gérnym. M I—.-ix‘
-/
Zamknij pokrywe przednia i opus¢ stopke dociskowa.
Pozyga szycia

Dzwignia topatki do Sciegu

Fopatka do $ciegu (A) stuzy do stabilizacji krawedzi materialu podczas
tworzenia $ciegu. DZwignia lopatki do sciegu powinna by¢ ustawiona
na ,,N” dla wszystkich standardowych szy¢ owerlokowych (B). Aby
przyszy¢ zagieta krawed?, musisz cofnaé lopatke do sciegu, ustawiajac
dZwigni¢ na ,,R” (C).

Zmieniajac pozycje dzwigni topatki do $ciegu, nalezy dopchnaé
dZwigni¢ do korica w danym kierunku.
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Precyzyjna kontrola nici

Zaleznie od stosowanego $ciegu, materiatu i nici, petelki moga
wykracza¢ poza krawedZ materialu lub zbiera¢ si¢ zbyt ciasno wokot
krawedzi. Jesli naprezenie nici (strona 20, 55) oraz regulacja szerokosci
cigcia (strona 52) nie sa wystarczajace, funkcja precyzyjnej kontroli nici
(PTC) umozliwia wprowadzenia dodatkowych zmian. Funkcja
precyzyjnej kontroli nici pozwala na bardzo mate ruchy topatki do
Sciegu, dzigki czemu petelki uktadaja si¢ schludnie wokét krawedzi
materiatu.

Przestaw dzwigni¢ precyzyjnej kontroli nici w strong ,,+” (A), by
zwigkszy¢ szeroko$¢ petelek. Przestaw w strone ,,-” (B), by
zmniejszy¢ szeroko$¢ petelek.

Wskazowka: Preczytaj wigcej na temat mian w Sciegn na kolejnej stronie 53.

2 Przygotowanie
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3 Ekran dotykowy

Ekran dotykowy - omowienie
Tryb szycia to pierwszy widok na ekranie dotykowym po wlaczeniu maszyny. Wybrany $cieg zostanie pokazany w polu Sciegu. Zawiera on wszystkie
podstawowe informacje i zalecenia, ktére sq potrzebne do rozpoczecia szycia. W tym menu mozna réwniez zmieni¢ ustawienia Sciegu.

Uwaga: Po wprowadzenin nstawienia wartosé podswietli sie.

Menu rozwijane wyboru $ciegu
Pole sciegu
Rozmiar igly

Pozycja igly

Regulacja podawania réznicowego

Regulacja dtugosci $ciegu

Szerokosé cigcia

1
2
3
4
5. Regulacja predkosci
6
7
8
9

Naprezenie nici (dotknij, aby otworzy¢é menu naprezenia nici,
gdzie mozna przegladaé i regulowa¢ ustawione wartosci)

10. Funkcja SEWING ADVISOR™ (wprowadZ rodzaj szytego
materiatu, aby uzyska¢ najlepsze ustawienia $ciegu, patrz ponizej)

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™

Dotknigcie tej ikony spowoduje otwarcie funkcji SEWING
ADVISOR™, Pozwala ona na wybranie materiatu, ktéry najlepiej
pasuje do tego stosowanego w projekcie. Maszyna automatycznie
dostosuje ustawienia 1 wyswietli zalecenia w oparciu o dany material.
Wybrany material jest widoczny na ekranie w postaci ikony SEWING
ADVISOR™,

— 0@ 00 000

A - Tkanina o maty D - Material rogciqgliny o matej gramaturze

ramatinre
8 = E — Material rogciqgliny
B — Tkanina srednia o
o Sredniej gramature

= Thanina ciezfa F — Material rozciqgliny

0 duej gramaturge

Dobor sciegu
1. Aby otworzy¢ liste $ciegdw, dotknij strzalek w prawym 3 d-threa

narozniku, (rozwijane menu wyboru $ciegéw),

5-thread safety stitch, wide &
H-thread safety stitch, narrow

2. Przy pomocy paska przewijania mozna przewijaé liste Sciegbw.

3. Wybierz zadany $cieg z rozwijanej listy Sciegdw. e A-thread overock

Aby uzyska¢ najlepsze wyniki podczas szycia, wprowadz rodzaj i
gramature stosowanego materiatu w funkcji SEWING ADVISOR™
(patrz powyzej). Maszyna wprowadzi odpowiednie ustawienia dla

4-thread safety stitch, wide
4-thread safety stitch, narrow
o 3-thread overlock, wide
wybranego Sciegu.
3-thread overlock, narrow

Przy wlaczaniu maszyny wybierany jest ostatnio szyty $cieg (przy 3-thread narrow edge :
plerwszym wlaczeniu maszyny wybierany jest $cieg 4-nitkowy

owetlokowy).
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Zalecenia dotyczace Sciegu

Zalecenia dotyczace pozycji igly, szerokosci cigcia i nacisku stopki
dociskowej sa zawsze widoczne w widoku trybu szycia. Po wybraniu
$ciegu wyswietlany jest wyskakujacy komunikat z rozszerzonymi
zaleceniami. Dotknij przycisku Anuluj (A), aby zamkna¢ komunikat.

Pozycja obcinacza gérnego A/B
Uzycie pokrywy obcinacza A lub plytki do sciegéw interlokowych B

Ustawienie dzwigni topatki do sciegu

1
2
3
4. Nacisk stopki dociskowej
5. Ustawienie chwytacza gornego, pozycja A/B
6

Uzycie konwertera do sciegéw 2-nitkowych

Rozszerzone zalecenia dla wybranego $ciegu mozna réwniez znalezé w
widoku informacji systemowych, patrz System informacyjny.

System informacyjny

Zalecenia dotyczace pozydji igly i szerokodci cigcia sa zawsze widoczne
w widoku trybu szycia. Po wybraniu $ciegu wyswietlany jest
wyskakujacy komunikat z rozszerzonymi zaleceniami. Dostep do tych
informacji mozna réwniez uzyskaé po nacisnigciu przycisku informacji

(A)-

System informacyjny sklada si¢ z trzech zakladek, zakladka otwierajaca
pokazuje obraz $ciegu oraz jakie Sciezki nawlekania nalezy zastosowac
®).

Druga zaktadka, i1, pokazuje rozszerzone informacje o tym, jak
ustawi¢ maszyne (C). W zakladce i2 znajduja si¢ informacje o tym, do
czego mozna uzy¢ danego $ciegu, a takze jakie rodzaje tkanin sa
zalecane dla tego konkretnego sciegu (D).

Ponowne dotknigcie przycisku informacji zamknie okno.

Ekranowa regulacja sciegu

-0
SOMIRPS
o

For hems on stretch fabrics and for
decorative effects on all kind of fabrics.

Use decorative thread in looper for
embellishment.

&ll fahrire

Maszyna automatycznie zastosuje najlepsze ustawienia dla wybranego $ciegu. Na wybranym $ciegu mozna dokonac wlasnych ustawien.

Zmiany ustawiei maja wplyw tylko na wybrany scieg. Zmienione ustawienia zostang zresetowane do wartosci domyslnych po wybraniu innego
ciegu. Zmienione ustawienia nie sa automatycznie zapisywane przy wylaczaniu maszyny.

3 Ekran dotykowy
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Naprezenie nici

Dotknij ikony naprezenia nici (A), aby otworzy¢ okno regulacji
naprezenia nici, w ktérym wyswietlane jest naprezenie dla kazdej z
pieciu nici. Dotknij liczby wartosci (B) dla danej nici, aby ja wybrac.
Liczba wartosci zostanie otoczona kolorowym tlem, co oznacza, ze
zostata wybrana. Dotknij — lub +, aby wyregulowa¢ naprezenie
wybranej nici. Liczba wartosci zostanie podswietlona, wskazujac, ze
standardowe ustawienie zostato zmienione (C).

Dotknij ikony naprezenia nici, aby zamknac okno regulacji.

Uwaga: Aby nzyskaé przeglad regulacgi napresenia dla kagdego typu Sciegn, patr
strona 55 .

Podawanie réznicowe

Aby ustawi¢ podawanie réznicowe, dotknij + lub —. Liczba wartosci
zostanie podswietlona, wskazujac, ze standardowe ustawienie zostalo
zmienione.

Umwaga: Wiecej instrukei dotyczacych regulagi podawania réznicowego mogna 3naleé na stronie 54.

Dtugosc sciegu

Aby ustawi¢ dlugos¢ $ciegu, dotknij + lub -. Liczba wartosci zostanie
podswietlona, wskazujac, ze standardowe ustawienie zostalo
zmienione.

Uwaga: Wiece instrukgi dotyezacych regulagii dlugose sciegu mogna znaleié na stronie 53.

Predkosc¢ szycia

Aby ustawi¢ domyslna predkosé, dotknij + lub —. Liczba wartosci
zostanie podswietlona, wskazujac, ze standardowe ustawienie
zostalo zmienione.
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Zapisywanie sciegu

Aby zapisa¢ dostosowany $cieg, dotknij przycisku zapisu sciegu (A).
Mozesz zapisa¢ do 30 réznych Sciegdw. Strzaltki pozwalaja na
przewijanie listy w celu znalezienia wolnej pozycji. Dowolna pozycja
bez $ciegu jest wolna i mozna jej uzy¢ do zapisania nowego $ciegu.
Dotknij wolnej pozycji (B), a nastepnie OK (C), aby zapisa¢ scieg.
Informacje o $ciegu pojawia si¢ w wybranej pozycji.

Dotknij przycisku Anuluj (D), aby zamkna¢ okno zapisywania i
powrécei¢ do widoku trybu szycia.

W przypadku pozycji zajetej przez cieg, mozna nadpisa¢ uprzednio
zapisany $cieg. Wystarczy dotkna¢ Scieg, by go nadpisac. Pojawi sie
komunikat proszacy o potwierdzenie, czy na pewno nadpisac starszy
$cieg. Informacje o $ciegu pojawia si¢ w wybranej pozycji.

Nazwa osobista

Gdy Scieg jest zapisywany, zachowuje oryginalna nazwe $ciegu. Aby
nada¢ zapisanemu $ciegowi nowa nazwe osobista, dotknij ikony
klawiatury (A), aby otworzy¢ okno do wprowadzania nazwy osobiste;.

Dotykaj liter na klawiaturze, aby wprowadzi¢ swoja nazwe. Dotknij
ikony kasowania (B), aby usuna¢ wprowadzony znak. Dotknij ,,Aal”
(C), aby przetaczaé pomiedzy duzymi i maltymi literami oraz liczbami.
Dotknij OK (D), aby potwierdzi¢ nowa nazwe, lub Anulyj (E), aby
anulowacé i zachowac starg nazwe.

Usuwanie zapisanego $ciegu

Aby usunaé zapisany scieg, uzyj strzalek paska przewijania, aby przejs¢
przez liste. Pod$wietlony numer Sciegu (A) pokazuje, ktéry $cieg zostal
wybrany. Dotknij przycisk usuwania (B). Pojawi si¢ okienko
komunikatu proszace o potwierdzenie usunigcia.

Wczytaj scieg

Aby wezytaé zapisany wczesniej Scieg, dotknij przycisku wezytywania (A).

Przy pomocy paska przewijania mozna przewijac liste §ciegdw. Dotknij
Sciegu na liscie, aby go wybra¢ lub dotknij przycisku Anuluj, aby
powrdci¢ do widoku trybu szycia.

Po wybraniu Sciegu pojawia si¢ wyskakujacy komunikat ze
szczegblowymi informacjami o $ciegu. Dotknij OK (B), aby wczytaé
wybrany $cieg lub Anuluj (C), aby powrdci¢ do listy wezytywania
Sciegu.
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Menu ustawien

Dotkniecie przycisku ustawien (A) powoduje otwarcie okna ustawies.
Tutaj mozesz dostosowac ustawienia maszyny. Dotknij ponownie
przycisku ustawien, aby zamknaé menu ustawien i zapisa¢ zmiany w
pamigci maszyny.

Zmiany ustawiei sa zapisywane przy wylaczaniu maszyny.

Dzwiek
Wiacz lub wylacz dzwick, dotykajac ikony glosnika. Przekreslony
glosnik oznacza, ze dzwick jest wylaczony.

Jezyk

Przechodzenie pomigdzy dostepnymi jezykami uzywanymi na
ckranie odbywa si¢ poprzez dotykanie strzalek. Opis jezyka zmienia
si¢ przy kazdym dotknigciu.

Kalibracja ekranu dotykowego

Aby dopasowac ekran do dotyku uzytkownika, moze by¢ konieczne
przeprowadzenie kalibracji. Dotknij ikony kalibracji, aby otworzy¢
specjalny widok kalibracji ekranu dotykowego.

Wazinel!:

Do kalibracji uzywaj wylgcznie dotaczonego do maszyny rysika.
Za pomocy rysika dotknij najpierw srodka krzyzyka w lewym gérnym
rogu ekranu. Krzyzyk zmieni kolor i pojawi si¢ nowy krzyzyk.
Kontynuuj dotykanie srodkéw pojawiajacych si¢ krzyzykéw. Ekran
kalibracji zamyka si¢ automatycznie po dotknieciu wszystkich
krzyzykéw kalibracyjnych.

Uwaga: Jesli nie mozesz przejs¢ do trybu kalibracji poprzez menu
ustawien, nacisnij i przytrzymaj przycisk usuwania i zapisywania Sciegu
podczas uruchamiania maszyny. Omworgy si¢ tryb kalibragji i bedzie mozna
preprowadzié kalibrage.

Komunikaty

W razie potrzeby maszyna moze ci¢ ostrzec, wyswietlajac na ekranie wyskakujace komunikaty. Komunikaty i ich objasnienia znajduja si¢ ponize;.

Pokrywa przednia otwarta

Ze wzgledow bezpieczenistwa nie mozna szy¢ przy otwartej
pokrywie przedniej. Komunikat zostanie zamknigty po
zamknigciu pokrywy przedniej.

Ostrzezenie, przecigzenie, prosz¢ czekac

Jesli szyjesz w bardzo cigzkim materiale lub jesli maszyna zostanie
zablokowana podczas szycia, gtéwny silnik moze zostac

przeciazony. Komunikat zostanie zamkniety po zabezpieczeniu
gléwnego silnika i zasilania.

Sound

English

C. Jepk

D. Kalibragja ekranu dotykowego

Stopka dociskowa podniesiona

Nie mozesz rozpoczaé szycia z podniesiona stopka dociskowa. Komunikat
zostanie zamkniety po opuszczeniu stopki dociskowe;.

Podnie$ stopke dociskowa do kalibracji

Stopka dociskowa musi by¢ podniesiona przy wlaczaniu maszyny.
Komunikat zostanie zamkniety po podniesieniu stopki dociskowej.
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4 Nawlekanie nici

Ogolne informacje o nawlekaniu

Wewnatrz przedniej oktadki znajduje si¢ schemat pokazujacy, jak
nawleka¢ chwytacze (A), a takze przeglad sciegow (B).

Sciezki nawlekania s oznaczone kolorami, aby utatwi¢ nawlekanie.
Zawsze zaczynaj nawlekanie od lewej do prawej. Zobacz przeglad
$ciegdw na str. 36, aby uzyskac szczegétowy opis sciezek nawlekania i
ustawien, ktorych nalezy uzy¢ dla kazdego Sciegu.

Po wybraniu $ciegu mozna réwniez znalez¢ niezbedne informacje na
temat Sciezek nawlekania i ustawieri na zakltadkach informacyjnych na

o"%’az\@

= | 3

3
N

/7

IVE

B

=

o

wyswietlaczu.

Maszyna jest wyposazona w pneumatyczny system nawlekania dla
szybkiego i latwego nawlekania chwytacza gérnego, dolnego i

ancuszkowego.

Wszystkie trzy chwytacze moga by¢ nawleczone w tym samym czasie,

wystarczy jedno nacisniecie przycisku nawlekania. Chwytacze s

nawlekane automatycznie.
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Nawet jesli chwytacze moga by¢ nawlekane w tym samym czasie,

opisy nawlekania na nastepnych stronach pokaza ich nawlekanie

oddzielnie.
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Uwaga: Przed nawlekanien nalegy zawsze podnosic stopke dociskowq.

Zalecane igly i nici do poszczegdlnych gramatur materialéw podano w

ponizszej tabeli.

Jakiej igty i nici uzywac

—‘_\D—L\L\’)ﬁ; L_,\_‘:l_.‘_.‘—?\___-.@\ -———/A [
AN\ SN - \

B

Materiat Materiat lekki Materiat sredni Materiat ciezki Dzianiny
(woalka, krepa, zorzeta (bawelna, len, chino, wetna, (dzins, tweed itp.) Dzianina
itp.) satyna itp.)
Igly HUSQVARNA® HUSQVARNA® HUSQVARNA® HUSQVARNA®
VIKING® EL x 705 VIKING® EL x 705 VIKING® EL x 705 VIKING® EL x 705
rozmiar #12/80 rozmiar #14/90 rozmiar #14/90 rozmiar 12/80 — 14/90
Ni¢ Poliester (wtékno typu spun- | Nié skrecona: 60/2 Ni¢ skrecona: Ni¢ skrecona:
bond) 50/2 -60/2 50/2-60/2
Ni¢ skrecona:
#60/2 - #100/3
#80/3 - #100/3
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Zaktadanie szpulek na trzpieniach
Zal6z szpulki z nicia na uchwytach stozkowych, na trzpieniu szpuli.
Mocno wiéz trzymak szpulki do szpulki.

Uwaga: Jesli szpulki sq bardzo duse, nmiesé uchwyty stogfowe do gry nogami na
trzpienin s3puli.
A. W przypadku szycia przy uzyciu malych szpulek nici, zdejmij

stozkowe uchwyty. Umie$¢ szpulke na trzpieniu i w razie
potrzeby naldz na nia siatke ograniczajaca.

B. Jezeli podczas nawlekania i/lub szycia nici zelizguja sie ze
szpulki, nalezy natozy¢ siatke na szpulke, aby unikna¢ blokad nici.

Zmiana nici

Aby zmienic nici, naley ponownie nawlec igly, jak opisano w rozdziale
Nawlekanie igie! na str. 25, orazg chwytacge pr3y ngycin pnenmatycgnego systemmn
nawlekania, jak opisano w rozdziale Nawlekanie chwytacgy na str. 32.

Ponizej podany jest prosty spos6b na zmiang nici:

Przetnij nitki tuz nad szpulka, za prowadnicami teleskopowej
podstawy.

Zdejmij szpulg z nicia i umiesé nowa szpulg na trzpieniu.

Zwiaz koniec nowej nici z koficem wczesniejszej nici. Przytnij
kofice na dtugosé ok. 1" (2-3 cm) i mocno pociagnij obie nici, aby
sprawdzi¢ czy wigzanie jest wystarczajace.

Unies stopke dociskowa, aby zwolni¢ naprezenie nici.

Przeciagnij pojedynczo nici przez maszyne, dopoki supetki nie znajda
si¢ przed igla. Jesli nici nie mozna tatwo przeciagnaé, sprawdz, czy
nie ma splatan na prowadnicach nici lub zapetlenia pod podstawa
nici.

Wskazdwka: Obracajac kolem o co najmniej jeden obrot od siebie i ciqgnac nici
prosto do tylu mose okazal sig, Se tatwiej jest preciagnad nici.

Obetnij ni¢ z supelkiem i przewlecz przez igle.

Unwaga: Nie ngywaj tej metody do cie3kich nici, gamiast tego nawlekaj nici 3godnie
% galeceniami na stronie 35.
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Nawlekanie igiet

Nawlekanie lewej igty owerlokowej (A)
O Ztta Scieska nawlekania
. Niebieska Sciegka nawlekania dotycgy sciegdw

gabezpieczajaeych nr 1 i 4 Igla A
CDE )

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac talergyki napregacza.

Umwaga: Upewnij sig, Ze teleskopowy stojak na nici gostal podniesiony do
najwysze pogyei (na ilustragi pokazgano lozony stojak na nici).

1. Umie$¢ szpulke nici na lewym trzpieniu. Przeciagnij nié przez
lewa prowadnice nici od tytu do przodu.

2. Ostroznie przesuni ni¢ pod prowadnica wstepnego naprezenia
nici z prawej strony na lewa.

3. Pociagnij ni¢ wzdluz wyciecia do nawlekania. Uzywajac obu doni
wl6z ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

4. Pociagnij ni¢ w d6t wzdluz wycigcia i poprowadz ja w lewo
zgodnie ze schematem na ilustracji.

5. Wsud ni¢ w $rodkows szczeling na prowadnicach.
6. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni podciagacza nici.

Nastepnie wsun ni¢ w druga szczeling na kolejnej
prowadnicy nici.

8. Umies¢ nié w trzeciej szczelinie na prowadnicy nici nad
zaciskiem igly.

9. Umies¢ nié za prowadnica nad igtami A/B.

Nawlecz igle. Dla ulatwienia uzyj nawlekacza (zob. str. 31).
Pociagnij ni¢ przez igle, pozostawiajac koncéwke okoto (10 cm),
aby zwisata swobodnie.

Przeciagnij ni¢ do tylu pod stopka dociskowa.

Zamknij pokrywe przednia i opus¢ stopke dociskowa, aby
rozpoczaé szycie.
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Nawlekanie prawej igty owerlokowej (B)
. Niebieska sciegka

nawlekania Igta B

CoE)J
Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac talergyki napregacza.

Uwaga: Upewnij si¢, %e teleskopowy stojak na nici 3ostal podniesiony do
najwyzszel pogygi (na ilustragji pokazano tozony stgjak na nici).

1.

Umie$¢ szpulke nici na drugim lewym trzpieniu. Przeciagnij ni¢
przez druga lewa prowadnice nici od tylu do przodu.

Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnica wstepnego naprezenia
nici z prawej strony na lewa.

Pociagnij ni¢ wzdluz wyciecia do nawlekania. Uzywajac obu dloni
wl6z ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

Pociagnij ni¢ w dét wzdluz wyciecia i przepusé ja w lewo
zgodnie z pokazanym schematem.

Wsun ni¢ w przednia szczeling na prowadnicach.

Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni podciagacza nici.
Nastepnie wsuni nié¢ w trzecia szczeling na kolejnej prowadnicy

nici.

Umie$¢ ni¢ w czwartej szczelinie na prowadnicy nici nad

zaciskiem igly.

Umie$¢ ni¢ za prowadnica nad igtami A/B.

Nawlecz igle. Dla ulatwienia uzyj nawlekacza (zob. str. 31).
Pociagnij nitke, pozostawiajac konicéwke ok.(10 cm), aby
zwisala swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tylu pod stopka.

Zamknij pokrywe przednia i opusé¢ stopke dociskowa, aby
rozpoczaé szycie.
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Nawlekanie igty do $ciegu tancuszkowego (D)

. Niebieska Sciegka nawlekania
O Zbtta Scieska nawlekania dotycgy Sciegow 3abezpieczajacych nr 1,
2,475

@BB) IgaD

(Y

Umwaga: Unies stopke, aby odblokowac talerzyki naprezajace nici.

Umwaga: Upewnij sig, Ze teleskopowy stojak na nici zostal podniesiony do
najpwysze pogyei (na ilustragi pokazano lozony stojak na nici).

1.

Umie$¢ szpulke nici na drugim lewym trzpieniu. Przeciagnij ni¢
przez druga lewa prowadnice nici od tylu do przodu.

Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnica wstepnego naprezenia
nici z prawej strony na lewa.

Pociagnij ni¢ wzdluz wyci¢cia do nawlekania. Uzywajac obu dloni
wléz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

Pociagnij ni¢ w dét wzdluz wyciecia i przepusé ja w lewo
zgodnie z pokazanym schematem.

Wsun ni¢ w $rodkows szczeling na prowadnicach.

Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dZzwigni podciagacza nici.

Nastepnie wsun ni¢ w druga szczeling na kolejnej

prowadnicy nici.

Umies¢ ni¢ w drugiej szczelinie na prowadnicy nici nad
zaciskiem igly.

Nawlecz igle. Dla ulatwienia uzyj nawlekacza (zob. str. 31).
Pociagnij nitke, pozostawiajac koncéwke ok.(10 cm), aby
zwisala swobodnie.

Umie$¢ ni¢ z tytu pod stopka.

Zamknij pokrywe przednia i opusé stopke dociskowa, aby
rozpoczaé szycie.
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Nawlekanie igiet interlokowych
Umwaga: Igly nalezy nawlekaé w nastgpujacej kolejnosii: lewa (C), srodkowa (D), prawa (E)

Nawlekanie lewej igty interlokowej (C)

O Zélta Scieska nawlekania
ish €
JO k)

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowal krazfki.

Uwaga: Upewnij si¢, %e teleskopowy stojak na nici 3ostal podniesiony do
najpwyszel pogyei (na ilustragi pokazano ,pryciety” stojak na nici).

1. Umie$¢ szpulke nici na lewym trzpieniu. Przeciagnij nié przez
lewa prowadnice nici od tytu do przodu.

2. Ostroznie przesusi nié¢ pod prowadnica wstepnego naprezenia
nici z prawej strony na lewa.

3. Pociagnij ni¢ wzdluz wyciecia do nawlekania. Uzywajac obu dloni
wléz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

4. Pociagnij ni¢ w d6t wzdluz wycigcia i przepusé ja w lewo
zgodnie ze $ciezka nici.

5. Wsud ni¢ w tylna szczeline na prowadnicach.
6. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni podciagacza nici.

7. Nastepnie wsuni ni¢ w pierwsza szczeling na kolejnej prowadnicy
nici.

8. Umies¢é ni¢ w pierwszej szczelinie na prowadnicy nici nad
zaciskiem igly.

Nawlecz igle. Dla ulatwienia uzyj nawlekacza (zob. str. 31).

Pociagnij nitke, pozostawiajac koncéwke ok.(10 cm), aby
zwisata swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tylu pod stopka.

Zamknij pokrywe przednia i opusé¢ stopke dociskowa, aby
rozpoczaé szycie.
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Nawlekanie srodkowej igty interlokowej (D)

. Niebieska Sciegka
nawlekania
D 3§
Igla D

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac talergyki napregajace nici.

Uwaga: Upewnij si¢, %e teleskopowy stojak na nici 3ostal podniesiony do

najwyszel pogyei (na ilustragi pokazgano lozony stojak na nici).

1. Umiesé szpulke nici na drugim lewym trzpieniu. Przeciagnij ni¢
przez druga lewa prowadnice nici od tylu do przodu.

2. Ostroznie przesui nié¢ pod prowadnica wstepnego naprezenia
nici z prawej strony na lewa.

3. Pociagnij ni¢ wzdhuz wycigcia do nawlekania. Uzywajac obu doni
wléz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

4. Pociagnij ni¢ w d6t wzdluz wycigcia i przepusé ja w lewo
zgodnie z pokazanym schematem.

5. Wsud ni¢ w $rodkows szczeling na prowadnicach.
Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dZzwigni podciagacza nici.

7. Nastepnie wsun ni¢ w druga szczeling na kolejnej
prowadnicy nici.

8. Umies¢ ni¢ w drugiej szczelinie na prowadnicy nici nad
zaciskiem igly.
Nawlecz igle. Dla ulatwienia uzyj nawlekacza (zob. str. 31).
Pociagnij ni¢, pozostawiajac koncéwke ok.(10 cm), aby zwisata
swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tylu pod stopka.

Zamknij pokrywe przednia i opusé¢ stopke dociskowa, aby
rozpoczaé szycie.
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Nawlekanie prawej iglty interlokowej (E)

. Crermwona Sciegka

nawlekania
'EC D ,
< Ieta E

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac talergyki napregajacej nici.

Uwaga: Upewnij si¢, %e teleskopowy stojak na nici 3ostal podniesiony do
najwysze pogyei (na ilustragi pokazgano lozony stojak na nici).

1. Zaléz szpulke na §rodkowy trzpied. Przeciagnij nié przez lewa
prowadnice nici od tytu do przodu.

2. Ostroznie przesufi ni¢ pod prowadnica wstepnego naprezenia
nici z prawej strony na lewa.

3. Pociagnij ni¢ wzdluz wyciecia do nawlekania. Uzywajac obu doni
wléz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

4. Pociagnij ni¢ w dot wzdluz wycigcia i poprowadz ja zgodnie ze
schematem.

5. Wsuf ni¢ w przednia szczeling na prowadnicach.
6. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni podciagacza nici.

7. Nastepnie wsun ni¢ w trzecia szczeling na kolejnej prowadnicy
nici.

8. Umies¢é nié w trzeciej szczelinie na prowadnicy nici nad
zaciskiem igly.

Nawlecz igle. Dla ulatwienia uzyj nawlekacza (zob. str. 31).
Pociagnij ni¢, pozostawiajac koncéwke ok.(10 cm), aby zwisata
swobodnie

Umies¢ ni¢ z tylu pod stopka.

Zamknij pokrywe przednia i opusé¢ stopke dociskowa, aby
rozpoczaé szycie.
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Nawlekacz igty

Aby utatwi¢ nawlekanie nici na igly, nalezy uzy¢ nawlekacza
dolaczonego do akcesoriow.

Obr6¢ koto tak, aby igly byly ustawione w najwyzszej pozycji i obniz
stopke. Upewnij sig, Ze prostokatne oznaczenia na nawlekaczu sa
skierowane w gore (A). Przeprowad? ni¢ z prawej strony na lewa w
wycieciu na wierzchotku nawlekacza (B).

Przytrzymaj nawlekacz przy igle. Obniz nawlekacz do ucha igly i
delikatnie docisnij do igly, co spowoduje, ze niewielki metalowy trzpien
przepchnie ni¢ przez ucho igly i utworzy petelke.

Uzyj nawlekacza, aby przeciagna¢ petelke za igle (D).
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Nawlekanie chwytaczy

Nawlekanie gornego chwytacza

. Cxerwona Sciezka nawlekania

Umwaga: Unies stopke, aby odblokowac talerzyki naprezajace nici.

Uwaga: Upewnij sig, %e teleskopowy stojak na nici 0stat podniesiony do
najwyzszel pogygi (na ilustragji pokazano tozony stgjak na nici).

Umwaga: Upewnij sig, %e chwytacg gorny jest w pogyei gornej, presumajac dzwignie
ustawiania chwytacza gornego w prawo (str. 16).

Umwaga: W prypadkn nawlekania nici speialnych, takich jak nylon wetniany ifp.,
patrg str. 35.

1. Ustaw dzwignic nawlekania/szycia w pozycji nawlekania,
przesuwajac ja w lewo.

Obracaj kolo powoli do siebie, az uslyszysz klikniecie i chwytacze
zostana zablokowane w pozycji nawlekania.

2. Zaléz szpulke na $rodkowy trzpied. Przeciagnij nié przez
srodkows prowadnice nici od tylu do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnica pokrywy gérnej z
prawej strony na lewa, jak na rysunku.

4. Pociagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania. Uzywajac obu dfoni
wléz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dé1 wzdtuz wyciecia i do prowadnicy nici
chwytacza gérnego.

6. Wyciagnij okolo 22" (56 cm) nici. Upewnij sig, ze ni¢ nie
zaplatala si¢ wokdt pokrywy.

Uzywajac pincety wléz konicéwke nici 17 (2 cm) lub wigcej do
otworu nawlekania chwytacza gérnego.

Umwaga: Obetnij koiicowke nici tak, aby mogla byé gladko wiogona
do otworn nawlekania.

7. Naciénij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz.

8. Upewnij sig, ze ni¢ wychodzi z otworu koAcéwki chwytacza.

Jedli ni¢ nie wyjdzie z otworu, ponéw procedure od punktu 6.

Przeciagnij 4" (10 cm) nici pod ploza stopki i z powrotem
pomiedzy stopka dociskowa a obcinaczem gérnym.

9. Ustaw dzwigni¢ nawlekania/szycia w pozycji szycia, przesuwajac
ja w prawo.

Zamknij pokrywe przednia i opusé stopke dociskowa.
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Nawlekanie dolnego chwytacza

. Zielona Scieka nawlekania
Uwaga: Upewnij si, %e teleskopowy stojak na nici 30stat podniesiony do
najwyszel pogyei (na ilustragi pokazgano ,pryciety” stojak na nici).
Umwaga: Unies stopke, aby odblokowaé krqik.

Umwaga: W prypadkn nawlekania nici spegialnych, takich jak nylon wetniany ifp.,
patrg str. 35.

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji nawlekania,
przesuwajac ja w lewo.

Obracaj kolo powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i chwytacze
zostana zablokowane w pozycji nawlekania.

2. Umie$¢ szpulke nici na drugim, prawym trzpieniu. Przeciagnij
ni¢ przez druga, prawa prowadnice nici od tylu do przodu.

3. Ostroznie przesusi nié pod prowadnica pokrywy gérnej z
prawej strony na lewa, jak na rysunku.

4. Pociagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania. Uzywajac obu dfoni
wléz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w d61 wzdtuz wyciecia i do prowadnicy nici
chwytacza dolnego.

6. Wyciagnij okolo 22" (56 cm) nici. Upewnij sig, ze ni¢ nie
zaplatata si¢ wokol pokrywy.
Uzywajac pincety wléz konicdwke nici 17 (2 cm) lub wigcej do
otworu nawlekania chwytacza gérnego.

Umwaga: Obetnij koiicowke nici tak, aby mogla byé gladko wiogona
do otworn nawlekania.

7. Naciénij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz.

8. Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu kofcéwki chwytacza.

Jesli ni¢ nie wyjdzie z otworu, ponéw procedure od punktu 6.

Przeciagnij 4" (10 cm) nici pod ploza stopki i z powrotem
pomiedzy stopka dociskowa a obcinaczem gérnym.

9. Ustaw dzwigni¢ nawlekania/szycia w pozycji szycia, przesuwajac
ja w prawo.

Zamknij pokrywe przednia i opus¢ stopke dociskowa.
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Nawlekanie chwytacza do $ciegu tancuszkowego
. Fioletowa sciezka nawlekania

Uwaga: Upewnij si, %e teleskopowy stojak na nici 30stat podniesiony do

najwyszel pogyei (na ilustragi pokazano lozony stojak na nici).

Umwaga: Unies stopke, aby odblokowaé krqik.

Umwaga: W prypadkn nawlekania nici spegialnych, takich jak nylon wetniany ifp.,
patrg str. 35.

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji nawlekania,
przesuwajac ja w lewo.

Obracaj kolo powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i chwytacze
zostana zablokowane w pozycji nawlekania.

2. Zaléz szpulke na prawym trzpieniu. Przeciagnij ni¢ przez prawa
prowadnice nici od tytu do przodu.

3. Ostroznie przesuri nié pod prowadnicy pokrywy gétnej z
prawej strony na lewa, jak na rysunku.

4. Pociagnij ni¢ wzdluz wyciecia do nawlekania. Uzywajac obu dfoni
wléz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w d6t wzdhuz wyciecia i do prowadnicy
nici chwytacza tancuszkowego.

6. Wyciagnij okolo 22" (56 cm) nici. Upewnij sig, ze ni¢ nie
zaplatata si¢ wokol pokrywy.
Uzywajac pincety wléz koncoéwke nici 17 (2 cm) lub wigcej do
otworu nawlekania chwytacza gérnego.

Unwaga: Obetnij koricowike nici tak, aby mogla byé gladko wiogona

do otworu nawlekania.

7. Naciénij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz.

8. Upewnij sig, ze ni¢ wychodzi z otworu koAcéwki chwytacza.

Jesli ni¢ nie wyjdzie z otworu, ponéw procedure od punktu 6.
Wyciagnij 4” (10 cm) nici i umies$¢ ja w pokrywie chwytacza.

9. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia, przesuwajac
ja w lewo.

Zamknij pokrywe przednia i opusé stopke dociskowa.
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Nawlekanie nici specjalnych
W przypadku szycia specjalnymi ni¢mi (np. nylonowymi), tatwiej jest nawlec chwytacze za pomoca drutu nawlekajacego chwytacza lub standardowe;j
nici owerlokowe;.

Przed nawleczeniem: <EJ a

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac . v
e —
\ I

Pozycja nawlekania

Ustaw dzwigni¢ nawlekania/szycia w pozycji nawlekania, przesuwajac ja w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz kliknigcie i chwytacze
zostang zablokowane w pozycji nawlekania.

Nawlecz nici chwytacza do przodu otworu nawlekania
chwytacza.

Po nawleczeniu chwytaczy: LEJ a
Ustaw przelacznik nawlekania/szycia w pozycji ,,Szycie”.

v
_I )
Przeciagnij 4" (10 cm) nici pod ploza stopki i z powrotem pomiedzy i
stopka dociskowa a obcinaczem gérnym.

Pogyga szycia

Zamknij pokrywe przednia i opusé¢ stopke dociskowa.

Uzycie drutu nawlekajacego
Uwaga: Nie naciskaj pryciskn nawlekania, gdy ngywasz drutu nawlekajqcego.

Wez drut nawlekajacy chwytacza i przepchnij prosty koniec (nie koniec
z petla) przez otwér nawlekania chwytacza, az wyjdzie z otworu
koncowki chwytacza (A).

Przepus¢ okoto 27 (5 cm) nici przez petle drutu nawlekajacego

chwytacza (B).

Ostroznie pociagnij koniec drutu nawlekajacego chwytacza, az ni¢
wyjdzie z otworu koAcéwki chwytacza (C).

Wyjmij ni¢ z drutu nawlekajacego chwytacza.

Uzycie standardowej nici
Przygotuj 12" (30 cm) standardowej nici i zawiaz ja 2 (5 cm) od
korica nici chwytacza, jak pokazano na rysunku (A).

Umwaga: Przy zawiqgywanin standardowej nici do nici chwytacza naley
gawiqzaé jak najmniejszy wezel i odeiqé nadmiar standardowej nici.

Uzywajac pincety wléz koncéwke nici 17 (2 cm) lub wigcej do
otworu nawlekania chwytacza (B).

Naci$nij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz (C).

Upewnij sig, ze ni¢ wychodzi z otworu koficéwki chwytacza. Ostroznie
pociagnij standardowa ni¢, az wezel znajdzie si¢ przy otworze
nawlekacza chwytacza.

Nastepnie 216z luzny koniec specjalnej nici, jak pokazano na rysunku
(D). Kontynuuj przeciaganie standardowej nici do momentu
przeciagniecia specjalnej nici kanal nawlekania i przewleczenia jej
przez otwor w koficowcee chwytacza (E).
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5 Sciegi i techniki szycia

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™

Twoja maszyna do szycia posiada funkcje HUSQVARNA VIKING® Exclusive SEWING ADVISOR™. Rozpoczynajac projekt, najpierw wybierz
$cieg, jaki chcesz wykonaé. Nastepnie, na ekranie dotykowym, wybierz ikone rodzaju i gramatury materiatu, jaki stosujesz. Maszyna automatycznie
ustawi naprezenie, dlugo$é Sciegu oraz ustawienia podawania réznicowego. Wyswietli takze zalecenia w oparciu o wybrany rodzaj materiatu.

Tkane czy dziergane materiaty

Roéznica pomiedzy tkaning a dzianing polega na sposobie uktadania nici. Tkaniny wykonane sa z dwdch systemdw nici, osnowy wzdluz i watku w

poprzek, ktore przecinaja si¢ pod katem prostym. Dzianina wykonana jest z jednego systemu nici z przeplatanymi $ciegami. Dzianina zazwyczaj jest
elastyczna.

Ogolnie rzecz biorac wprowadz tkanine dla materialéw stabilnych, ktére nie sa rozciagliwe, lub dzianine dla materialéw, ktére sa rozciagliwe.

Proponowane tkaniny

Tkanina lekka
1 Lekka tkanina elastyczna
Syfon, woal, organza, batyst, jedwab itp. Nylon, trykot, singiel jersey ete.

Tkanina $rednia %
Material rozciagliwy o $redniej gramaturze

Bawetna, drelich, welna, satyna itp. Dsianiny podwijne, welur, odzies: plywacka itp.

Tkanina cigzka :ﬂ:
Cigzka tkanina elastyczna

Dzins, plétno, frotte itp.

Swetry dziane, polar ip.

ISP
Przeglad sciegow

Ustawienia podane w przegladzie $ciegéw to nasze zalecenia dotyczace normalnych warunkéw pracy. Kazdy $cieg ma wstepnie ustawiona dtugosé i
naprezenie nici. Moze zaistnie¢ koniecznos¢ dostosowania ustawiei do uzywanego $ciegu, typu materiatu i nici. Najlepsze efekty daje stopniowe
regulowanie, tj. nie wigksze niz o p6t numeru w jednym kroku. Przed przystapieniem do szycia zawsze przetestuj szycie na probce materiatu.

Rézne $ciegi mozna uzyskaé poprzez laczenie poszczegdlnych pozycji igiel, metod nawlekania nici oraz z wykorzystaniem konwertera do $ciegow 2-
nitkowych.

Objasnienie ikon

@B) Pozycjaigly N/R Ustawienie dzwigni fopatki do $ciegu Konwerter do $ciegéw 2-nitkowych
(CIDE W
Szeroko$¢ ciecia A/B Ustawienie A lub B Sciezka nawlekania
E7 Pozyga obeinacza gornego/ chwytacza g Kolorowe kropki wskazujq, ktdre
gornego orazg ugycie pokrywy obcinacza A Sciegki nawlekania powinny byé
Inb plytki sciegowej B ugywane
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5-nitkowy $cieg zabezpieczajacy, szeroki

Do jednoczesnego laczenia Sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wytrzymaly szew lafcuszkowy z krawedziq owerlokows do szycia odziezy i innych
projektow.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materialu.

a7 N/R % A/B g

6,0 N

» 00000

5-nitkowy Scieg zabezpieczajgcy, waski

Do jednoczesnego laczenia sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wytrzymaly szew lafdcuszkowy z krawedziq owerlokows do szycia odziezy i innych
projektow.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

ﬁ%ﬁ E,7 N/R W A/B %

D,B 6,5

r 00000

Scieg 4—nitkowy owerlokowy

Stuzy do wykonywania wszystkich szwéw, w ktérych potrzebne jest rozciagniecie lub naddatek, takich jak szwy na krawedziach kotnierzy, szwy
boczne, szwy na rekawach itp. Specjalne techniki mozna stosowac z wykorzystaniem szwu 4-nitkowego owerlokowego. Moga by¢ to podbieranie,
wktadanie laméwek z zastosowaniem opcjonalnej stopki do wszywania laméwek czy umieszczanie elementéw elastycznych z zastosowaniem
opcjonalnej stopki do materialéw elastycznych.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.
O USSR, P Hr o R f
P2

, 6,5 N

— v 1 0000_

4-nitkowy Scieg zabezpieczajacy, szeroki

Do jednoczesnego laczenia Sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Odpowiedni

do wszystkich rodzajéw materiatu.

E_( N/R ﬁ% A/B ?

D,A  6,0-65 N TA

A 00—00
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4-nitkowy scieg zabezpieczajacy, waski

Do jednoczesnego taczenia $ciegiem wzmocnionym i obrzucania. Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

Scieg 3-nitkowy owerloowy, szeroki

&

N/R

v §

>

6,0-6,5

TAK

A OO0 00

Do zszywania dwoch warstw materiatu rozciagliwego lub obrzucania jednej warstwy materialu o malej lub $redniej gramaturze. Do tworzenia

lanicuszkéw dekoracyjnych w chwytaczach nalezy uzywac grubszych nici. (Przytrzymaj dlon za stopka, a nastepnie delikatnie i powoli przeciagnij
szyty taficuszek, probujac utrzymacd to samo naprezenie nici, ktore bylto stosowane do szycia na materiale.)

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

B[

=

A/B $

6,5

>

A 1 0_00_

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, waski

Do zszywania dwéch warstw materiatu rozciagliwego lub obrzucania jednej warstwy materiatu o malej gramaturze. Czesto stosowany do tworzenia
dekoracyjnych zakladek. W chwytaczach nalezy poprowadzi¢ nici dekoracyjne, a w igle ni¢ zwykta. W celu uzyskania ciekawych efektéw mozna uzyé

réznych koloréw nici w chwytaczach.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

B

N/R

w | §

6,5 N

A 000

Krawedz waska 3-nitkowa

Do obrabiania krawedzi materialéw o malej gramaturze. Dobrze prezentuje si¢ na jedwabnych chustach, poduszkach z falbankami i serwetkach. W
celu uzyskania pigknego, satynowego wykoriczenia na chwytacz gérny nalezy nawlec ni¢ dekoracyjna, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wiccej

informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 46.

Uswaga: Niegalecany do tkanin o dusej gramaturze lub materiatdw rogciqgliwych o dusej gramaturze.

o ot —@7 N/R A/B j[‘u
B 6,0-6,5 R — A

38
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Scieg 3-nitkowy owerlokowy ptaski, szeroki

Do zszywania materialéw rozciagliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu plaskiego lub drabinkowego. Rézne efekty mozna uzyskaé
nawlekajac ni¢ dekoracyjna na chwytacz gorny. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 47

o

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materialu

1

et

&

N/R

=

w | §

6,0-6,5

A 1000

Scieg 3-nitkowy owerlokowy ptaski, waski

Do zszywania materialéw rozciagliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu plaskiego lub drabinkowego. Rézne efekty mozna uzyskaé
nawlekajac ni¢ dekoracyjna na chwytacz gérny. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 47

Unwaga: Niezalecane do materialdw rozciqgliwych o dusef gramaturze.

DEﬁﬁ
OO

&

N/R

=, [

¢

6,5

>

—000_

Scieg 3-nitkowy zawijany owerlokowy, szeroki

Do zszywania dwéch warstw rozciagliwych materialéw. Przeznaczony do $ciegéw na materiatach rozciagliwych oraz strojach kapielowych

Umwaga: Niezalecane do materialow rozciqglimych o matej lub Sredniej gramaturze

o

%ﬁ

&

N/R

=%

A/B

¢

6,0

0_00_

Scieg 3-nitkowy zawijany owerlokowy, waski

Do zszywania dwéch warstw rozciagliwych materialéw. Przeznaczony do $ciegéw na materiatach rozciagliwych oraz strojach kapielowych

Umwaga: Niezalecane do materialow rozciqglimych o matej lub Sredniej gramaturze

6,5
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Scieg owerlokowy 3-nitkowy elastyczny

Do szycia na materialach o wyjatkowo duzej rozciagliwosci. Dodatkows elastyczno§é mozna uzyskad, uzywajac na dolnym chwytaczu nici elastycznej.
Nalezy odpowiednio dostosowaé naprezenie nici.

Uswaga: Niezalecane do thkanin.

%ﬁ E_( N/R % A/B g

A, B 6,5 N TAK A 00__0_

Krawedz zwijajaca 3-nitkowa

Do obrabiania krawedzi materialéw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje si¢ na jedwabnych chustach, poduszkach z falbankami i serwetkach. Aby
tworzy¢ pickne, zawiniete krawedzie, nalezy w chwytaczu gérnym zastosowac ni¢ dekoracyjna, a w chwytaczu dolnym cienka ni¢ zwykla. Wiecej
informacji na ten temat mozna znaleZ¢ na stronie 46.

Jest odpowiednia do tkanin o $redniej gramaturze oraz materialéw rozciagliwych o malej lub $redniej gramaturze.

Unwaga: Niezalecany do thanin o dusgef gramaturze lub materialow rogciqgliwych o dusef gramaturze.
s | By v R e 4

B 5,5-6,0 R — A - . . .:

Krawedz pikotowa 3-nitkowa

Zwigkszona dlugo$¢ ciegu utworzy na twoim materiale krawedz pikotowa. Krawedz ta to mily sposéb na dekoracyjne wykoriczenie sukni §lubnej lub
druhny.

Jest odpowiednia do tkanin o sredniej gramaturze oraz materialéw rozciagliwych o matej lub $redniej gramaturze.

Uswaga: Niegalecany do tkanin o duse gramaturze lub materiatdw rogciqgliwych o dusej gramaturze.

66@5{) 37 N/R ﬂ A/B g

B 6,0-6,5 R — A - . . .:

Scieg 2-nitkowy owerlokowy, szeroki

Do obrzucania pojedynczych warstw materialéw o malej lub $redniej gramaturze.

oy —@7 N/R A/B ‘F

A 6,0 N TA A O==@=

Umwaga: Niezalecane do materialow o duzej gramaturze.
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Scieg 2-nitkowy owerlokowy, waski

Do obrzucania pojedynczych warstw materialéw o malej lub $redniej gramaturze.

Umwaga: Niezalecane do materialow o duzej gramaturze.

oy | B v SR o | §
B 6,5 N TAK A — .: .:
Krawedz waska 2-nitkowa
Do obrabiania krawedzi materialéw o malej gramaturze. Wiecej informacji na ten temat mozna znaleZ¢ na stronie 46.
Umwaga: Niezalecane do materialow o Sredniej lub duzej gramaturze.
O OOBOOIR | o B o [N | 4
\s\ B 6,0-6,5 R TAK A -~ 0_0_

Scieg 2-nitkowy owerlokowy ptaski, szeroki

Do zszywania materialéw rozciagliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu plaskiego lub drabinkowego. Rézne efekty mozna uzyskad,

nawlekajac ni¢ dekoracyjna na chwytacz dolny. Wiecej informacji na stronie 47.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

@

I

asi

&

N/R

A/B

¢

6,0-6,5

TAK

O:: .\:}

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, szeroki

Do zszywania dwéch warstw rozciagliwych materiatéw. Dodatkowa elastyczno$é mozna uzyskaé, uzywajac na chwytaczu dolny nici elastycznej. Nalezy
odpowiednio dostosowaé naprezenie nici.

Odpowiedni do srednich i cigzkich materialéw elastycznych.

Uwaga: Niezalecany do thanin o malej, Sredniej oraz dusej gramaturge lnb materialow rozciqglinych o matej gramature.

D

@hy)

A

&

6,0

N/R

=%

TA

A/B

Q——@—
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Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, waski
Do zszywania dwéch warstw rozciagliwych materiatéw. Dodatkows elastycznosé mozna uzyskaé, uzywajac na chwytaczu dolny nici elastycznej. Nalezy
odpowiednio dostosowac naprezenie nici.

Odpowiedni do $rednich i cigzkich materialéw elastycznych.

Uswaga: Niegalecany do tkanin o matej, Sredniej orag dusef gramaturze lub materialdw rogciqgliwych o matej gramaturze.

SU@'# E7 N/R W A/B g

B 65 N TAK A B BN =

Krawedz zaginana 2-nitkowa

Do obrabiania krawedzi materialéw o niskiej gramaturze. Dobrze prezentuje si¢ na jedwabnych chustach, poduszkach z falbankami i serwetkach. W

celu uzyskania picknego, satynowego wykoniczenia na chwytacz dolny nalezy nawlec ni¢ dekoracyjna, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wigcej
informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 46.

Jest odpowiednia do tkanin o sredniej gramaturze oraz lekkiej dzianiny.

Unwaga: Niezalecany do thkanin o dusgef gramaturze lub materialow rogeiqgliwych o dusef gramaturze.

%{J 37 N/R A/B g

B 6.0-65 R TAK A _0_0_

Scieg interlokowy, potréjny

Do obszywania materialéw rozciagliwych i dekorowania wszystkich rodzajow materialéw. W celu uzyskania dodatkowego efektu zdobniczego mozna
uzywac z nicia dekoracyjna w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 48.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

@&? E7 N/R ﬁg A/B ‘F

R - 5 0000

Scieg interlokowy, szeroki
Do obszywania materialéw rozciagliwych i dekorowania wszystkich rodzajéw materialéw. W celu uzyskania dodatkowego efektu zdobniczego mozna

uzywac z nicia dekoracyjna w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 48.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

@ G’-J —@7 N/R ﬁ?’ A/B ;

e L T s s el

— B 0—0—0
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Scieg interlokowy, waski

Do obszywania materialéw rozciagliwych i dekorowania wszystkich rodzajéw materialéw. W celu uzyskania dodatkowego efektu zdobniczego mozna
uzywacé z nicia dekoracyjna w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna znaleZ¢ na stronie 48.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

=== ==

@ @%@ 37 N/R % A/B g

C,D

>

b 00——@

Scieg tancuszkowy

Do konstrukeji i obszywania. Fastryguj z latwoscia. Jest to $cieg tatwy do usunigcia. W celu uzyskania dodatkowego efektu zdobniczego mozna uzywac
z nicia dekoracyjna w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 49.

Odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu.

@ A DY 37 N/R

A/B ?
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Rozpoczecie szycia

Wskazdwka: Niektore materialy majq nadmiar barwnika, co moze powodowal gabarwianie nie tylko innych materiatow, ale rownie masgyny. Zabarwienia te mogaq by¢
bardzo trudne, a czasami nawet niemozliwe do nsuniecia. Dusq ilosé barwnika najeescief posiadaja polar i dgins, s3ezegdinie w kolorze czermonym i niebieskim. W prypadkn
podejrzenia, Se material/ od3ies zawiera duso nadniarowego barwnika, zawsze nalesy je upraé pred pryystapienient do s3ycia, by nie doszlo do abarwienia masgyny.

Gdy maszyna jest catkowicie nawleczona, zamknij pokrywe przednia i przenies wszystkie nici na plytke Sciegowa i nieco w lewo pod stopke
dociskowa.

Upewnij sig, ze obcinacz gorny porusza si¢ prawidlowo w stosunku do obcinacza stacjonarnego, obracajac powoli pokretto do siebie. Jesli ostrze
obcinacza gérnego nie porusza si¢ prawidtowo, sprawdz, czy miedzy ostrzami nie utknal Zaden material lub ni¢ odpadowa.

Przytrzymaj nici i lekko naciagnij.

Obré¢ pokretto do siebie o 2 lub 3 pelne obroty, aby rozpoczaé tworzenie taficuszka $ciegu. Sprawdz, czy wszystkie nici okrecajq sic wokot topatki
plytki Sciegowej. Jezeli nici nie okrecaja si¢ wokol topatki, upewnij sie, ze kazda ni¢ jest prawidtowo nawleczona.

A. Caly czas trzymajac laficuszek, naciskaj pedal. Szyj, az laficuszek
bedzie miat dtugosé 2"-3" (5-8 cm).

Umie$¢ material pod przednig czescia stopki dociskowej 1 uszyj
probke. Podczas szycia lekko prowadZ material lewq dlonia. Nie
ciagnij materiatu, poniewaz mozesz w ten sposéb wygiaé, a nawet
ztamac igle.

B. Po doszyciu koicéwki materiatu kontynuuyj szycie i zacznij powoli
odsuwac gotowy material do tylu i w lewo. Ta czynnos$¢ nazywana
jest wykaniczaniem laficuszka. Zapobiega rozplataniu si¢ nici i
przygotowuje do nastgpnego szycia.

C. Obetnij nici za pomoca obcinacza, pozostawiajac laficuszek o
dtugosci okoto 2"-3" (5-8 cm) na korficu matetiatu. Pociagnij nici
wokoét obcinacza od tylu, a nastepnie do siebie.

Zabezpieczanie szpilkami

Szpilki umieszczaj na lewo od stopki dociskowej (D). Szpilki
mozna w kazdej chwili tatwo wyjaé i sa w bezpiecznej odleglosci
od noza obcinajacego.

Umwaga: Szycie po s3pilkach nszkodzi i moge nisgezyé maszyne.

Zabezpieczanie tancuszkéow

Zawigzanie wezla

Aby uniknaé rozplatania tadcuszka nici, nalezy zawiaza¢ ze soba konice
nici.

Uzycie igly do szycia

Fancuszek nalezy przewlec przez igle do szycia recznego z duzym uchem.

W16z igle na koricu szwu 1 weiagnij taficuszek do szwu, w ten sposéb
zabezpieczysz Scieg przed pruciem..
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Rozpoczecie szycia — poczgtek

1. Przed podlozeniem materialu pod stopke uszyj ladcuszek nici
o dlugosci okoto 2"-3" (5-8 cm).

Umie$¢ material przed stopka dociskows. Zszyj kilka sciegdw i

zatrzymaj.

2. Podnies stopke dociskows i poprowadz taficuszek nici w lewo,
dookota i pod stopke dociskowa.

Umies¢ hanicuszek nici pomiedzy stopka dociskows a
obcinaczem gérnym, trzymajac go w miejscu podczas
opuszczania stopki dociskowej w celu szycia.

3. Po uszyciu okolo 1" (2,5 cm) przesudi laficuszek w prawo i pod
obcinacz gérny, odcinajac go podczas szycia.

Zakoniczenie sgycia

1. Tuz przed zakoficzeniem szycia (ostatnim szwem), unies igle i
stopke dociskowa i delikatnie zdejmij material z fopatki tworzacej
$cieg.

2. Odwr6¢ material tak, aby spodnia strona byla na gérze.

Przeszyj okoto 1" (2,5cm) nad Sciegiem i naroznikiem
materiatu. W ten sposéb $cieg zostanie zabezpieczony.

Uwaga: Nie dla Sciegu interlokowego, patrs str. 48.

Prucie szwow

Przetnij ni¢ chwytacza gbrnego za pomoca rozpruwacza do szwow,
aby przeciaé szwy.
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Szycie krawedzi rolujacej

écieg do krawedzi rolujacej jest odpowiedni do materialéw lekkich, takich jak tiul, woal, organdyna, krepa, itp. Zwinieta krawedz uzyskuje sie
poprzez regulacje naprezenia nici, aby krawedZ materialu zwinela si¢ pod spéd podczas owerlokowania. Aby zmieni¢ stopieni zwiniecia, nalezy
skorygowac naprezenie nici. Aby uszy¢ zwinieta krawedz, musisz ustawi¢ dzwigni¢ fopatki do $ciegu na ,,R” (C).

Wskaziwka: Aby tworzyé pickne, zwinigte krawedzie, nalezy w chwytacgu gornym astosowad nic dekoracyjng, a w chwytacgu dolnym cienkaq nic zwykia.

Krawedz rolujaca 2-nitkowa

Wybierz scieg 2-nitkowy, rolujacy do krawedzi .

Wiaczy konwerter owerlokowy 2-nitkowy (patrz strona 15).
Uzyj nici prawej igly i nici chwytacza dolnego. Ustaw dzwignie
topatki do $ciegu na pozycji R (patrz str. 16).

Wykonaj taficuszek nici i przed przystapieniem do szycia zawsze
przetestuj na probce materialu. Przytrzymaj lafcuszek nici podczas
rozpoczynania szycia, aby nie dopusci¢ do zwiniecia si¢ w szwie.

Krawedz rolujaca 3-nitkowa/waska
Ze wzgledu na rézne naprezenie nici szwy uzyskuja inny wyglad i
gestosc.

Wybierz scieg 3-nitkowy do krawedzi rolujacej lub $cieg 3-nitkowy do
krawedzi waskiej.

Uzyj nici prawej igly i nici chwytacza gérnego oraz dolnego.
Ustaw dzwignie fopatki do Sciegu na pozycji R (patrz str.
16). Ustaw dlugosci ciegu na ,,1,2-1,3”, aby uzyskac
drobny szew.

Wykonaj taficuszek nici i przed przystapieniem do szycia zawsze
przetestuj na probce materiatu. Przytrzymaj tafncuszek nici podczas
rozpoczynania szycia, aby nie dopusci¢ do zwinigcia si¢ w szwie.

Kraweds rolujaca 3—nitkowa Krawed$ waska 3-nitkowa
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Szycie owerlokowym $ciegiem ptaskim

Owerlokowy $cieg ptaski jest wykonywany poprzez regulacje naprezenia sciegu owerlokowego 3-nitkowego, uszycie szwu i rozciagniecie materialéw

w celu splaszczenia szwu. Naprezenia musza by¢ odpowiednio wyregulowane, aby material mégl zosta¢ prawidlowo naciagniety na ptasko.

Owerlokowy $cieg ptaski moze by¢ uzywany zaréwno jako dekoracyjny $cieg konstrukeyjny, laczacy dwie czesci ze soba (standardowy owerlokowy

$cieg ptaski), jak i do dekoracji tylko na jednym kawatku materiatu (dekoracyjny owerlokowy scieg plaski).

Istnieja dwa sposoby na uszycie owerlokowego $ciegu plaskiego. Albo z lewymi stronami materialu razem, aby stworzy¢ dekoracyjny wyglad, albo z

prawymi stronami razem, aby stworzy¢ Scieg drabinkowy.

Standardowy owerlokowy Scieg ptaski, szeroki
Nawlecz chwytacz dolny 1 gérny oraz lews igle.

Ut6z lewe strony dwoch czesci materiatlu razem, aby uszy¢ $cieg

dekoracyjny na prawej stronie projektu.

Wykonaj szew, wykanczajac nadmiar materiatu. Ni¢ z igly utworzy na
spodzie materiatu ksztalt litery V. Ni¢ chwytacza dolnego zostanie
pociagnieta i na krawedzi materiatu utworzy linig prosta.

Rozwifi material i pociagnij za przeciwlegle strony szwu, aby
rozciagnac $ciegi na plasko.

Dekoracyjny owerlokowy $cieg ptaski, szeroki

Wylacz obcinacz gérny (patrz str. 15). Material w przypadku tego
$ciegu nie powinien by¢ wykanczany.

Nawlecz chwytacz dolny, chwytacz gorny oraz lews igle.

716z kawalek materialu, lewe strony razem, aby uszy¢ $cieg
dekoracyjny po prawej stronie projektu.

Umies¢ material tak, aby szew zostal przyszyty wraz z czescia sciegu
wystajaca poza material.

Rozwin material i pociagnij za przeciwlegle strony $ciegu, aby
rozciagnac go na plasko.
Wiskazdwka: W sciegn plaskim najwazniejszq niciq jest nic chwytacga gornego.

Poprowads nié dekoracyjng prez chwytacy, gormy oraz, nici zwykte przez chwytacy
dolny i igle.

Scieg drabinkowy

Scieg drabinkowy jest wykonywany jako owerlokowy $cieg plaski, ale
szyty z prawymi stronami materialu razem. Najwazniejsza nicia w tym
przypadku jest ni¢ igly.

5 Sciegi i techniki szycia

i

hinnY

1

nnin

i

171/

Il

r 3

v

47



Szycie Sciegiem interlokowym

écieg interlokowy mozna stosowa¢ do podktadania, taczenia lub przeszywania dekoltéw, a takze do obszywania spodéw koszulek, dresow i innej
odziezy, takze zszywania $ciegami ptaskimi (szycia gladkiego). Najlepiej sprawdza si¢ na materialach rozciagliwych. Mozna go réwniez uzywaé na
tkaninach.

Uwaga: Wolne ramig jest wygodne do sgycia nogawek spodni i innych matych powiergehni, takich jak odzies dziecigea (patry str.11).

Ustawienie maszyny
Wylacz obcinacz gorny (patrz str. 15). Material w przypadku tego $ciegu nie powinien by¢ obcinany.

Ustaw dzwigni¢ topatki do $ciegu na pozycji R ( patrz str. 16). Jezeli sa zamontowane to, wyjmij igly A 1 B.
Zaloz igly C, D i/lub E w zalezno$ci od pozadanego $ciegu intetlokowego.

Wylacz obcinacz gorny (patrz str. 16).

Zdejmij pokrywe obcinacza A i zal6z plytke B do sciegéw interlokowych (patrz str. 12). Oznaczenia na plytce wskazuja odleglo$é (w cm i calach) od
igly srodkowej do sciegu interlokowego. Uzywaj jej jako punktu odniesienia podczas ustawiania krawedzi materiatu.

Ustaw maszyne w pozycji nawlekania (str. 16) i zamknij pokrywe przednia. Ustaw

maszyne w pozycji szycia (str. 16) i zamknij pokrywe przednia.

Rozpoczecie szycia
Unies stopke dociskowa.

Umie$¢ material pod stopka, za igla. Obniz stopke dociskowa.
Aby rozpoczad szycie, naci$nij pedal.

Unwaga: Jegeli sgycie zacgyna sie od Srodka materiatu, nalegy go nmiescié w docelowym punkcie poczatkowym.

Zabezpieczenie konca Sciegu tancuszkowego
Wykatniczanie taficuszka po wykonaniu sciegu interlokowego jest niemozliwe, poniewaz powoduje rozwiazanie szwu, gdy ni¢ chwytacza zostaje
pociagnieta na koniec szycia. W zwiazku z tym koniec szwu nalezy zabezpieczy¢ w sposéb opisany ponizej.

W przypadku szycia do krawedzi materiatu

1. Rozddziel koAcéwki nici.
2. Najpierw zawiaz petelke na nitkach z igiet (2 lub 3.
3. Zwiaz je z niémi, z chwytaczy.

Obetnij nadmiar nici.
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Zakonczenie szycia

Podnies stopke i wykonaj jeden pelny obrét kotem od siebie.
Pociagnij material pod i za stopka, jednoczesnie przytrzymujac korice
nici kciukiem i palcem wskazujacym, aby zapobiec rozwiazaniu szwu.

Wyciagnij nici igiel (2 ub 3) spod materiatu i zawiaz nici na wezel w
sposéb opisany powyzej.

Obetnij nadmiar nici.

Umwaga: Zazwyezaj szwy wykonane na poczatku nie rowiqznjq sig, ale rogsqdnie
Jest zabezpieczyé Roniec sz, wykonujae takie czynnosci jak podezas szycia do
krawedgi materiatn.

Szycie $ciegiem tancuszkowym

Scieg interlokowy jest wykonywany dwiema niémi: nicia igly i nicia chwytacza. Zasadniczo podczas przyszywania szwu maszyna wykaricza krawed?
materiatu. Scieg fancuszkowy mozna jednak umiesci¢ w pozadanej odleglosci od krawedzi materiatu. W tym celu trzeba ustawi¢ obcinacz gorny w
pozycji B, odtaczy¢ chwytacz gorny i zatozy¢ plytke B do $ciegéw interlokowych (patrz str. 12).

Ustaw pretacinik gasilania w pogygi wylaczonej i odiacy masgyne od $rddta asilania.

Ustawienie maszyny

Wylacz obcinacz gorny (patrz str. 15). Material w przypadku tego sciegu nie powinien by¢ obcinany.
Jezeli sa zamontowane to, wyjmij igly A, B, CiE.

Zaléz igle D.

Wylacz obcinacz gorny (patrz str. 16).

Zdejmij pokrywe obcinacza A i zaléz plytke B do Sciegdw interlokowych (patrz str. 12). Oznaczenia na plytce wskazuja odleglo$é (w cm i calach) od
igly srodkowej do sciegu intetlokowego. Uzywaj jej jako punktu odniesienia podczas ustawiania krawedzi materiatu.

Ustaw maszyne w pozycji nawlekania (str. 16) 1 zamknij pokrywe przednia. Ustaw

maszyne w pozycji szycia (str. 16) i zamknij pokrywe przednia.

Rozpoczecie i zakonczenie szycia
Po nawleczeniu maszyny najpierw nalezy wykona¢ szew o diugosci ok. 17 (2-3 cm) na niepotrzebnym kawatku materialu i wykonczy¢ taficuszek. Po
zakoficzeniu szycia nalezy lekko pociagna¢ material do tylu maszyny i wykonczy¢ tancuszek.
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Wskazowki dotyczace szycia

Szycie ni¢mi dekoracyjnymi z

wykorzystaniem chwytaczy

Cigzkie nici ozdobne moga by¢ picknym akcentem projektu szycia.
Nawlecz chwytacze zgodnie z opisem w rozdziale Nawlekanie (patrz
str. 35).

W przypadku korzystania z nici dekoracyjnych usunt uchwyt szpulki i
umies¢ krazki w pokazany sposob, aby nie dopusci¢ do zaczepienia nici
o krawedzZ szpuli.

Marszczenie z uzyciem podawania réznicowego
Podawanie réznicowe moze by¢ wykorzystywany do marszczenia lekkich

materiatéw. Uzywaj go do rekawow, wykonania falbanek i innych celow.

Aby uzyska¢ najlepszy efekt marszczenia, przesuw réznicowy nalezy
ustawi¢ pomiedzy 1,5 a 2. Zawsze najpierw testuj szycie na kawatku
materiatu. Aby dowiedzie¢ si¢, jak uzywaé podawania réznicowego,
patrz str. 54.

Ustaw dlugosci Sciegu na 4-5, zaleznie od materiatu.

Szycie naroznikow
NaroZniki zewnetrzne

Obetnij trzy narozniki na okoto 1%4” (3 cm), jak na rysunku (A).
Zacznij szy¢ w narozniku, ktory nie jest przyciety.

Kiedy dojdziesz do naroznika, zatrzymaj maszyne. Unie$ igle i stopke
dociskowa. Zdejmij nici z topatki do $ciegu. Obréé materiat i wyrownayj
lini¢ cigcia z obcinaczem gérnym (B).

Opusé podnosnik stopki dociskowej. Kontynuuj szycie od miejsca,

w ktérym konczyly sie poprzednie $ciegi na rogu.

1%" (3 cm)

@ 1% (3cm)
N e

1%" (3cm)

—
1%" (3cm)
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NaroZniki wewnetrzne

Przetnij wewnetrzny naroznik, jak pokazano na rysunku (A).
Zacznij szy¢ i zatrzymaj okoto 1%4” (3 cm) przed
naroznikiem wewnetrznym.

Obro6¢ material tak, aby linie cigcia byly proste (B). Kontynuuj

szycie.

Szycie po okregu
Unwaga: Sgycie po okregn jest odpowiednie tylko do materialdw o Sredniej i dusej
gramaturze. Stabilizator nie jest alecany.

Zdejmij przedtuzenie plaskie z maszyny (strona 11). Zamocuyj stolik
powigkszajacy. Stolik powigkszajacy jest wyposazony w 13 otwordw,
pozwalajacych na umieszczenie przebijaka wykorzystywanego podczas
szycia po okregu. Podczas szycia okregéw aktywuj gbrny obcinacz, aby
uzyskac pickne wykonczenie krawedzi $ciegiem owerlokowym. Wylacz
gorny obcinacz podczas wyszywania okraglych dekoracji z uzyciem
$ciegu do nakladania.

Zaznacz kropke na materiale, by okresli¢ srodek okregu, jaki chcesz
wyszy¢. Umies¢ stabilizator pod materialem.

Przebij material (A) w zaznaczonym miejscu ostrym koricem przebijaka
(B). Umies¢ koniec przebijaka w wybranym otworze przedtuzki (C).
Dopchnij przebijak do jego plytki dolnej (D).

Obniz stopke i zacznij szy¢. Material bedzie podawany po
okregu wokoé! przebijaka.
Po wykonaniu okregu zaléz szew na kilka centymetréw (2-3 cm).

Przewlecz nici przez igle do szycia recznego z duzym uchem, wyciagnij
je z lewej strony materiatu i zabezpiecz.
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6 Regulacja $ciegu

Nacisk stopki dociskowej

Nacisk stopki dociskowej do szycia w normalnych warunkach powinien
by¢ ustawiony na ,,N” (A). Ze wzgledu na rodzaj i cigzar materiatu
moze by¢ konieczna regulacja. Nacisk nalezy zwigksza¢ lub zmniejszac
az do uzyskania odpowiedniego efektu. Przed rozpoczeciem szycia na
odziezy nalezy zawsze wykonac testowy szew na niepotrzebnym
kawatku materiatu.

Zmniejszenie nacisku: Zmniejsz nacisk, obracajac pokretto w lewo
do wartosci w zakresie od N do 1.

Zwigkszenie nacisku: Zwigksz nacisk, obracajac pokretlo w prawo
do warto$ci w zakresie od N do 7.

Powrét do nastawy standardowe;j: obré¢ pokretto tak, aby
oznaczenie wskazywalo wartos¢ N.

Regulacja szerokosci sciegu
Szerokos¢ $ciegu mozna zwigkszac lub zmniejszaé, zmieniajac pozycje
igly lub uzywajac pokretla szerokosci obcinania.

Regulacja przy uzyciu pozycji igty

W przypadku samej igly lewej lub obu igiel szeroko$¢ $ciegu wynosi 6
mm (A).

W przypadku samej igly prawej szeroko$¢ Sciegu wynosi 4 mm (B).

W przypadku igly do Sciegu tancuszkowego szeroko$¢ Sciegu wynosi
9 mm (C).

Regulacja przy uzyciu pokretta szerokosci ciecia
Szerokos¢ cigcia mozna precyzyjnie wyregulowaé, obracajac pokretto
szerokosci cigcia (A). Zadana warto$¢ powinna by¢ zgodna z
oznaczeniem na pokrywie (B). W ten sposob gorna pozycja obcinacza
i szeroko$¢ cigcia moga by¢ regulowane w zakresie pokazanym
ponizej.

W przypadku samej igly lewej: 5,5-7,5 mm

W przypadku samej igly prawej: 3,5-5,5 mm

W przypadku igly do $ciegu laficuszkowego: 8,5-10,5

mm

Standardowa nastawa pokretla jest pozycja 6,5.

Wiskazowka: Usyj systemn precygyjng kontroli nici do dokladnego nstawienia
uktadania sciegn, aby petelki tworgyly schludny wzor wokdl krawedzi materiatu
(patrg strona 53 i 17).
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Regulacja przy uzyciu precyzyjnej kontroli

nici

Jesli petelki nie uktadaja si¢ prawidlowo woké! krawedzi materiatu i
wykonano regulacj¢ naprezenia i/lub szerokosci cigcia, funkcja
precyzyjnej kontroli nici pozwala na bardzo male ruchy topatki do
$ciegu w celu skompensowania nieprawidlowosci (patrz strona 17).

A. Jesli petelki wykraczaja poza krawedZ materiatu, przestaw
dzwigni¢ PTC w strone ,,-” (1). Lopatka do Sciegu przysunie sie
blizej plytki Sciegowej, a petelki beda ukladane blizej krawedzi
materiatu (2).

B. Jesli petelki sa zbyt ciasno ulozone wokoél krawedzi, powodujac
marszczenie materialu, przestaw dzwigni¢ PTC w strone ,,+7 (1).
F.opatka do $ciegu jest odsuwana od plytki Sciegowej, wyréwnujac
si¢ lepiej do krawedzi materiatu (2).

Regulacja dtugosci sciegu

Dlugos¢ sciegu jest ustawiana automatycznie po wybraniu Sciegu, lecz
moze by¢ konieczne dopasowanie jej, zaleznie od stosowanych nici i
materialu oraz pozadanego wygladu. W przypadku szycia na
materialach o duzej gramaturze dtugosé sciegu nalezy ustawi¢ na 4
mm. W przypadku szycia na materiatach o matej gramaturze dlugosé
$ciegu nalezy ustawi¢ na 2 mm.

Aby ustawi¢ dlugosé¢ $ciegu, dotknij + lub -. Liczba wartosci zostanie
podswietlona, wskazujac, ze standardowe ustawienie zostalo
zmienione.
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Regulacja podawania réznicowego

Uktad podawania réznicowego sktada si¢ z dwdch zestawéw zabkéw
ustawionych jeden za drugim. Oba rzedy zabkéw podajacych dziataja
niezaleznie od siebie, co pozwala na uzyskiwanie doskonatych efektéw
w przypadku szycia na materiatach specjalnych. Gdy ilo§¢ materiatu
podawanego przez przednie zabki podajace zmienia si¢ w stosunku do
ilosci materialu podawanego przez tylne zabki podajace, materiat
zostaje ,,rozciagniety” lub ,,podebrany”.

Aby zapobiec rozciagnieciu dzianin i faldowaniu materialéw o malej
gramaturze, nalezy korzysta¢ z podawania réznicowego. o

Podawanie réznicowe jest automatycznie ustawiane na 1,0, gdy
wybrany jest ktérykolwick ze $ciegdw. Jest to ustawienie dla Sciegu
owerlokowego na normalnym materiale. Aby wyregulowaé¢ posuw
réznicowy, dotknij + lub - (liczba wartosci zostanie podswietlona, co
oznacza, ze standardowe ustawienie zostalo zmienione).

Zazwyczaj szew i material powinny leze¢ ptasko (A).

Jezeli szyty material rozciaga si¢ (B), ustaw warto$¢ w kierunku 2,0.

Jesli szyty material jest marszczony (C), ustaw wartosé¢ w kierunku 0,5.
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Naprezenie nici

VAVAVAVAV%
Naprezenie nici jest ustawiane automatycznie podczas wybierania IR Y \\’
$ciegu, ale moze by¢ konieczna jego regulacja w zaleznosci od: e/' '\\/
P X
* Rodzaju i grubosci materialu o ) $.°

* Rozmiar igly

i ai $ci wié L 1. Lewa strona materialy 4. Ni¢ igly lewej
* Rozmiaru, rodzaju i zawartosci wldkna w nici i o pateract oy
. IR , .. . L. 2. Prawa strona materiatu 5. Ni¢ chwytacza gornego
Aby dowiedzie¢ sig, jak dostosowac ustawienia naprezenia nici, patrz
str. 20. 3. Nié prawej igly 6. Nic dolnego chwytacza

Ponizej opisano sposéb regulacji naprezenia nici dla $ciegu 4-nitkowego
owerlokowego.

Naprezenie prawidtowe

Naprezenie nici chwytacza dolnego i gérnego powinno by¢ dobrze
zréwnowazone (nici obu chwytaczy powinny krzyzowacé si¢ na
krawedzi materiatu). Nici igiel nie powinny by¢ zbyt luzne lub zbyt
naprezone, ale zréwnowazone.

Naprezenie chwytacza gornego

Jezeli naprezenie nici chwytacza gornego jest tbyt stabe (A):
Zwigksz naprezenie nici chwytacza gornego lub zmniejsz naprezenie
nici chwytacza dolnego.

Jezeli naprezenie nici chwytacza gornego jest zbyt mocne (B):

Zmniejsz naprezenie nici chwytacza gérnego lub zwigksz naprezenie
nici chwytacza dolnego.

Naprezenie chwytacza dolnego

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt sfabe (C):
Zwigksz naprezenie nici chwytacza dolnego lub zmniejsz naprezenie
nici chwytacza gérnego.

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt mocne (D):

Zmniejsz naprezenie nici chwytacza dolnego lub zwicksz naprezenie
nici chwytacza gérnego.

Napreizenie igly lewej

Jezeli naprezenie nici igly lewej jest zbyt stfabe (E): Zwicksz
naprezenie nici igly lewej lub poluzuj nici obu chwytaczy.
Jezeli naprezenie nici igdy lewej jest zbyt mocne (F): Poluzyj
naprezenie nici igly lewej.

Naprezenie iglty prawej G
Jezeli naprezenie nici igly prawej jest zbyt sfabe (G): Zwicksz @

naprezenie nici igly prawej.
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Jezeli naprezenie nici igly prawej jest byt mocne (H): Poluzuj G w3
naprezenie nici igly prawej.
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7/ Konserwacja

Czyszczenie

Po uzyciu wytrzyj zewnetrzna powierzchnie maszyny i ekran dotykowy migkka i wilgotna szmatka, aby usunaé kurz i nagromadzone widkna.

Czyszczenie obszaru chwytacza

A Ustaw przetacznik asilania w pozygi wylaczonej i odlqeg masgyne od Zridta zasilania.

Otwbrz pokrywe przednia.
Poruszajac do przodu pedzelkiem usun wszystkie widkna.

Umwaga: Mozesz, uzyé odkurgacza do cgyszezenia obszarn obcinacza gornego lnb
fransportera.

Czyszczenie rurek nawlekania chwytacza
Do czyszczenia rurki nawlekacza chwytacza uzyj drutu nawlekajacego
chwytacza.

Ustaw dzwigni¢ nawlekania/szycia w pozycji nawlekania, przesuwajac ja
w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz kliknigcie i chwytacze
zostana zablokowane w pozycji nawlekania.

Wez drut nawlekajacy chwytacza i przepchnij prosty koniec (nie koniec
z petla) przez otwér nawlekania chwytacza, az wyjdzie z otworu
konicéwki chwytacza (A).

Do czyszczenia rurek nawlekacza chwytacza uzyj nici 60wt o dtugosci
okoto 24" (60 cm). Przepusc¢ ni¢ przez petle drutu nawlekajacego
chwytacza, az petla znajdzie si¢ on w potowie dtugosci nici (B).

Ostroznie pociagnij koniec drutu nawlekajacego chwytacza, az ni¢
wyjdzie z otworu koficéwki chwytacza (C).

Pociagnij za ni¢ az do korica rurki nawlekacza. Powtérz powyzsza
procedure 2-3 razy.

Przy nienawleczonej maszynie nacis$nij przycisk nawlekacza
chwytacza 4-5 razy, aby usunaé pozostale widkna (D).

Ustaw dzwigni¢ nawlekania/szycia w pozycji szycia. Zamknij

pokrywe przednia.
Uwaga:

Cys¢ rurke nawlekacga chwytacza co 10 godzin ugytkowania lub gdy
nawlekacz, nie dziata prawidtowo.

Do cgyszezenia rurki nawlekacga chwytacza mogna ugyé takse odkurzacga lnb
dmuchawki Ze sprzezonym powietrzem np. SPIRIT 65.

Pogyga szycia
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Oliwienie

A Ustaw przetacznik asilania w pogygi wylaczonej i odlqeg masgyne od Zridta zasilania.

Aby maszyna pracowala plynnie i cicho, wskazane na rysunku czesci
ruchome (na chwytaczu gérnym) musza by¢ czgsto smarowane.
Zalecamy smarowanie raz w tygodniu przy normalnego uzytku lub raz
na 10 godzin ciaglej pracy.

Uzywaj oleju do maszyn do szycia. Nie nalezy uzywa¢ zadnego innego
oleju, poniewaz moze uszkodzi¢ maszyne.

Przy nienawleczonej maszynie umies¢ skrawek materialu pod stopka
dociskowa i uruchom maszyne na kilka minut.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy wytrzec cala powierzchnie
zewnetrzng maszyny, aby usuna¢ ewentualny nadmiar oleju.

Wazgne prgy smarowanin!

Nigdy nie wstrzykuj oleju do otworéw nawlekacza,
otworow rurek ani koncowki chwytacza (oznaczonych na
czerwono na ilustracji).

Wymiana obcinacza gérnego
Ustaw przetlacznik asilania w pogyeii wylaezone i odiqeg maszyne od

$ridta zasilania.

Ruchomy obcinacz gérny nalezy wymieniac, gdy staje si¢ tepy. Mozna
go wymieni¢ w sposéb opisany ponizej. W razie jakichkolwiek
problemoéw nalezy skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisantem.
Otworz pokrywe przednia i ustaw ruchomy obcinacz gérny (A) w
pozycji A (patrz str. 15).

Poluzuj srube (B), obracajac ja do siebie, i zdejmij obcinacz

gbrny.

Obr6¢ koto tak, aby uchwyt obcinacza gérnego byt ustawiony w
najnizszej pozycji.

Umie$¢ nowy obcinacz gbrny w rowku w uchwycie obcinacza
gornego i dokrec srube ustalajaca (C).

Upewnij sig, ze przednia krawedZ ruchomego obcinacza gérnego
znajduje si¢ 0,5 - 1,0 mm ponizej krawedzi tnacej obcinacza
stacjonarnego (D).

Przechowywanie

Gdy maszyna jest nieuzywana, nalezy pamictac, aby nie byla podtaczona do zasilania. Przykryj maszyne pokrowcem, aby ja chroni¢ i przechowuj ja
tak, aby nie byla narazona na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub wilgoci.

Serwisowanie
W przypadku jakichkolwick pytan dotyczacych obstugi i/lub dziatania nalezy skontaktowac si¢ z naszym dziatem obstugi klienta.
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Rozwigzywanie probleméw

Maszyna nie dziata

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Maszyna nie jest prawidlowo podlaczona do zrédla zasilania.
Sprawd?, ¢y maszyna gostata prawidtowo podiaczona do $ridta zasilania (strona 9).
Urzadzenie zabezpieczajace jest aktywowane.

Zamknij otwarte pokrywy 1 opus¢ stopke dociskowa.

Materiat nie jest odpowiednio podawany

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Ztamana igla
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Zerwana nic

Mozliwa przyczyna:

Rozwiqzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwiqzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

58

Dlugos¢ Sciegu jest zbyt krotka dla szytego materiatu.

ZLwigksz ustawiente dlugose sciegu (str. 20, 53).

Podawanie réznicowe nie jest ustawione w pozycji wlasciwej dla szytego materiatu.
Wyregnluj podawanie régnicowe (str. 20, 54).

Nacisk stopki dociskowej nieprawidlowo ustawiony dla szytego materiatu.

Ustaw nacisk stopki dociskowej (strona 52).

Igta nie jest prawidlowo zamocowana w zacisku igly.

Wti% igle tak, aby znajdowata si¢ u samej gory w Zacisku igty, a nastgpnie mocno dokreé srubg (strona 14).

Reczne ciagnigcie materiatu z tyhu stopki dociskowej podczas szycia, moze by¢ przyczyna wyginania si¢ igiel.
Powstrgymaj sie od recznego ciggniecia materiatu; pogwdl transporterowi ciqgnad materiat pod stopka dociskowq.
Igta moze nie mie¢ wlasciwego rozmiaru dla szytego materiatu.

Stosuj rozmiar igly Zgodny 3 materiatem (strona 23).

Maszyna moze nie by¢ prawidlowo nawleczona; nici sa nawleczone w nieprawidlowej kolejnosci.
Sprawdz, czy maszyna jest nawleczona w prawidlowej kolejnosci (od lewej do prawej
Ni¢ nie rozwija si¢ gtadko ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostala zablokowana.

Umiesé s3pulke i tryymak s3pulki w sposéb pokazany na str. 24.

Igty moga by¢ wygicte, tepe lub mieé¢ ztamany czubek.

Wymiert igly (strona 14).

Igta jest wlozona nieprawidtowo.

Wti% igle prawidtowo (strona 14).

Uzycie nici slabej jakosci lub o nieréwnomiernych witéknach.

Usywaj dobrej jakosci nici 3 gladkinzi, réwnymi widknami.

Naprezenie nici jest zbyt duze.

Zmniefsg napregenie nici (str. 20, 55).

Ni¢ jest zaczepiona w jednej z prowadnic nici.

Sprawds sciezke nawlekania, aby upewnic sig, Ze wszystkie nici presuwajq si¢ plynnie.
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Przeskakiwanie sciegu

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Nieregularne sciegi

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Materiat sie fatduje

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Igly moga by¢ wygiete, tepe lub mie¢ zlamany czubek.

Wymieri igly (strona 14).

Igta moze nie by¢ prawidlowo osadzona w zacisku igly.

W15 igle tak, aby gnajdowata si¢ n samej gory w gacisku igly, a nastgpnie mocno dokreé Srube.
Nieodpowiedni dobrana igly do szytego materiatu.

Stosuj rozmiar igly odpowiedni do sgytego materiatu (strona 23).

Maszyna moze nie by¢ prawidlowo nawleczona lub nici sa nawleczone w nieprawidtowej kolejnosci.

Sprawd, czy maszyna jest nawleczona w prawidtowes kolejnosci, tak jak pokazano w instrukgi obsingi (od lewej do prawey).

Uzycie nici stabej jakosci lub o nieréwnomiernych wiéknach.

Usyway dobrej jakosci nici 3 gladkini, réwnymi widknami.

Sciegi nie s3 rowne.

Wyregulnj naprezenie nici i ewentnalnie szerokosé cigcia (str. 20, 52).

Ni¢ nie rozwija si¢ gladko ze szpulki.

Sprawd?, gy nic szpulki nie zostata zablokowana. Umiest sipulke

nici i trgymak szpulki w sposob pokazany na str. 24.

Maszyna moze nie by¢ prawidlowo nawleczona lub nici sa nawleczone w nieprawidlowej kolejnosci.

Sprawd?, ¢y maszyna jest nawleczona w prawidfowej kolejnosci (od lewej do prawey).

Naprezenia nici jest zbyt duze.

Zmniefs3, naprezenie nici (str. 20, 55).

Ni¢ nie rozwija si¢ gtadko ze szpulki.

Sprawd?, gy nic szpulki nie zostata zablokowana. Umiest sipulke

nici 1 tryymak s3pulki w sposéb pokazany na str. 24.

Uzycie nici stabej jakosci lub o nieréwnomiernych wiéknach.

Usywaj dobrej jakosci nici 3 gladkini, réwnymi widknami.

Dlugos¢ sciegu jest zbyt krotka.

Ustaw diugos¢ siegn na wiekszq (str. 53, 20).

Podawanie réznicowe nie jest ustawione w pozycji wlasciwej dla szytego materiatu.

Wyreguluj podawanie réznicowe (str. 20, 54).

Nieregularne wykorniczenie

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Obcinacz gérny i stacjonarny nie sa w odpowiedniej pozycji.
Sprawd$ wyrdwnanie obcinacgy (strona 57).
Obcinacze sa uszkodzone lub zuzyte.

Wymieit jeden lnb oba obcinacze (str. 57).
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Materiat sig zacina
Mozliwa przyczyna:  Obcinacz gérny i stacjonarny nie sa w odpowiedniej pozycji.
Rozwiazanie: Sprawds wyrownanie obcinacgy (strona 57).
Mozliwa przyczyna:  Ni¢ nie rozwija si¢ gtadko ze szpulki.
Rozwigzanie: Sprawd?, czy nié s3pulki nie Fostata ablokowana. Umiesé szpulke
nici 1 tryymak s3pulki w sposéb pokazany na str. 24.

Mozliwa przyczyna:  Zbyt duza grubo$¢ materiatu.

Rozwizzanie: Przed sgyciem na owerloku przeszyj grube warstwy przy ugyciu konwencjonalneg maszyny do szycia.

Nawlekacz chwytacza nie dziata
Mozliwa przyczyna:  Dzwignia nawlekania/szycia nie jest ustawiony w pozycji nawlekania.

Rozwizzanie: Ustaw dwignie nawlekania/ sgycia w pogygi nawlekania (str. 16).

Mozliwa przyczyna:  Ni¢ nie jest prawidlowo wlozona do otworu nawlekacza chwytacza.
Rozwizzanie: W% co najmniej 17 (2 cm) nici do otworu chwytacza.

Mozliwa przyczyna:  Nic nie jest wystarczajaco diuga.

Rozwiazanie: Wyciagnij okoto 227 (56 cm) nici przed wiogeniem jej do otworn nawlekacza chwytacza.
Mozliwa przyczyna:  Nic jest splatana, mokra lub postrzepiona.

Rozwizzanie: Przytnij koticowke nici.

Mozliwa przyczyna: W rurce nawlekacza chwytacza nagromadzily si¢ widkna.

Rozwiazanie: Wyezysé rurke nawlekacza chwytacza (strona 56).
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Specyfikacja techniczna

Predkosc¢ szycia

Dlugosc¢ Sciegu

Uniesienie stopki dociskowej

Maksymalnie 1100 £ 150 obt./min 1-5 mm 6 mm

Igty HUSQVARNA Szeroko$¢ Sciegu Masa

VIKING® ELx705 #90/14, #12/80 3,5-7,5mm 11,2kg

Liczba igiet Stosunek przesuwu réznicowego Wymiary maszyny
1-3 0,6-2,0 Szerokosé: =440 mm

Glebokosé: =300 mm
Wysoko$é: =310 mm

Liczba nici
2-5

Typ lampy
Oswietlenie LED x5

Napigcie znamionowe
120V/60Hz (Ameryka Pétnocna)
230V/50Hz (Europa)

Klasa ochrony
II (Europa)

Moc znamionowa
Maszyna: 90 W
Oswietlenie LED: 1,6
W
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Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i asortymentu osprzetu bez wezesniejszego
powiadomienia lub do wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci badz konstrukeji. Takie modyfikacje
beda jednak zawsze z korzyscig dla uzytkownika i produktu.

WEASNOSC INTELEKTUALNA

AMBER, VIKING, oraz KEEPING THE WORLD SEWING & Design sa znakami towarowymi KSIN
Luxembourg II, S.a.r.l.

HUSQVARNA oraz ,,znak H w koronie” sq znakami towarowymi firmy Husqvarna AB. Wszystkie znaki
towarowe s3 uzywane na podstawie licencji przez VSM Group AB.

Nalezy pamigtad, Zze podczas utylizacji produkt nalezy podda¢ recyklingowi
zgodnie z obowiazujacymi krajowymi przepisami dotyczacymi produktow
elektrycznych/elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzucad
do ogdlnych pojemnikdéw na $mieci. Aby uzyskaé informacje na temat
utylizaciji, nalezy skontaktowac si¢ z miejscowymi wladzami. Podczas wymiany
starych urzadzen na nowe sprzedawca moze by¢ prawnie zobowiazany do
odebrania starego urzadzenia i jego utylizacji bez dodatkowych optat.

W przypadku wyrzucenia urzadzenia elektronicznego na wysypisko smieci,
moze doj$¢ do wycieku substancji i ich przedostania si¢ do wéd podziemnych,
a nastgpnie do taficucha pokarmowego, niszczac zdrowie i dobre

samoboczucie.,

Producent
VSM GROUP AB, SVP Worldwide
Soldattorpsgatan 3, 554 74 Jonkoping, SZWECJA




HjHusqvarna® VIKING®

</2. husqvarnaviking.c


http://www.husqvarnaviking.com/
http://www.husqvarnaviking.com/

	Przed przystąpieniem do użytkowania maszyny należy przeczytać wszystkie instrukcje.
	Korzystając z urządzenia elektrycznego, należy przestrzegać podstawowych instrukcji bezpieczeństwa:
	Instrukcję należy przechowywać w odpowiednim miejscu w pobliżu urządzenia. Należy je przekazać, jeśli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.
	Niniejsze urządzenie jest przeznaczone do użytku przez osoby dorosłe. Maszyna może być obsługiwana przez (i) dzieci w wieku od 8 lat do 12 lat oraz (ii) osoby niepełnosprawne fizycznie, ruchowo lub umysłowo bądź bez doświadczenia i wiedzy, jeżeli prze...
	Dzieci do lat 8 nie mogą korzystać z maszyny.
	• Nie należy pozostawiać maszyny bez nadzoru, gdy ta jest podłączona do sieci. Gniazdo elektryczne, do którego podłączona jest maszyna, powinno być łatwo dostępne. Zdejmując osłonę, przeprowadzając czyszczenie, smarowanie lub innego rodzaju czynności ...
	• Urządzenie to nie jest zabawką. Należy zachować szczególną ostrożność, jeżeli maszyna użytkowana jest przez lub w pobliżu dzieci.
	• Z maszyny należy korzystać wyłącznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Można korzystać jedynie z polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukcji.
	• Z maszyny nie należy korzystać, jeżeli jej przewód lub wtyczka jest uszkodzona, jeżeli nie działa ona prawidłowo, jeżeli została upuszczona lub uszkodzona bądź zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszynę należy zwrócić do najbliższego autoryzowane...
	• Z maszyny nie należy korzystać, jeżeli jej otwory powietrzne zostały zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedał (rozrusznik nożny) należy chronić przed nagromadzeniem się materiału, kurzu i luźnych tkanin.
	• Szczególną uwagę należy zachować w pobliżu igły i ruchomych części maszyny.
	• Zawsze należy korzystać z właściwej płytki ściegowej. Zła płytka może spowodować złamanie igły.
	• Nie należy korzystać z krzywych i tępych igieł.
	• Podczas szycia nie należy ciągnąć ani pchać materiału. Można w ten sposób wygiąć igłę i ją złamać.
	• Dla bezpieczeństwa zaleca się nosić okulary ochronne.
	• Przeprowadzając dowolnego rodzaju regulacje w obrębie igły np. nawlekanie nici, wymiana igły, szpulki bębenka lub wymiana stopki dociskowej, maszynę należy wyłączyć („0”).
	• Do otworów nie wolno upuszczać lub wkładać żadnych przedmiotów.
	• Nie używać na zewnątrz pomieszczeń.
	• Z maszyny nie należy korzystać w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do którego doprowadzany jest tlen.
	• Aby wyłączyć maszynę, przełącznik należy ustawić w położeniu („0”), a następnie wyjąć wtyczkę.
	• Nie należy ciągnąć za kabel. Aby odłączyć przewód, należy chwycić wtyczkę.
	• Do sterowania maszyną służy pedał. Nie należy kłaść na nim innych przedmiotów.
	• Nie należy korzystać z maszyny, jeśli jest ona wilgotna.
	• Jeśli lampa LED jest uszkodzona, musi zostać wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inną osobę, o podobnych kwalifikacjach, aby uniknąć zagrożenia.
	• Jeśli przewód łączący pedał (rozrusznik nożny) ulegnie uszkodzeniu, musi zostać wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inną osobę o podobnych kwalifikacjach, aby uniknąć zagrożenia.
	Tylko dla owerloków:

	• Nie korzystać z maszyny bez pokrywy obcinacza oraz stabilnie zamontowanej płytki do ściegów owerlokowych.
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